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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku
oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny
w peini odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest
to fragment dokumentu.
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Czes$¢ szczegotowa

3.1

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

Opis techniczny wyrobu

EVOLUTION | / EVO | / EVO 1 / EVOLUTION 1 / EV 1, EVOLUTION I (S) / EVO I (S) /
EVO 1(S)/EVOLUTION1(S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W)/EVO I (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION
1(W)/EV1IW)IiEVOIFB50/EV 1FB50/EVO I FB50(S)/EV 1FB50 (S)/EVO | FB50 (W)
/ EV 1 FB50 (W) sa kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego), sktadajgcymi sie z pojemnika
z zaprawg iniekcyjng, tulei perforowanej oraz preta gwintowanego z szesciokatng nakretkg
i podkiadkg. Stalowe elementy sg wykonane z ocynkowanej galwanicznie stali zwyklej,
weglowej, stali nierdzewnej lub stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje.

Pret gwintowany jest umieszczony w wywierconym otworze, uprzednio oczyszczonym
i wypetnionym zaprawg iniekcyjng oraz zakotwiony dzieki przyczepnosci pomiedzy elementem
stalowym, zaprawg iniekcyjng i podtozem murowym.

Opis wyrobow przedstawiono w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie tylko w przypadku, gdy fgczniki sg
stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania tgcznika. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy
wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne w przypadku obcigzen Zataczniki C1 + C10

statycznych i przyjmowanych jako statyczne

Nosnosci charakterystyczne i przemieszczenia Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata
w przypadku oddziatywan sejsmicznych oceniona

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata
oceniona

Nosnosci charakterystyczne na rozcigganie i Scinanie
z mimosrodem i bez mimosrodu, w przypadku oddziatywania
pozaru, minimalna odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata
oceniona

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Zawartos¢, emisja i/lub uwalnianie substanciji Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata
niebezpiecznych oceniona
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3.2

Metody zastosowane do oceny

Oceny dokonano zgodnie z EAD 330076-01-0604.

System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem
do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 97/177/EC Komisji Europejskiej ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji stato$ci wtasciwo$ci uzytkowych (wedtug Zatgcznika V do rozporzadzenia (EU)
nr 305/2011).

Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czes¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny byé wykorzystywane, dopoki nie nastgpig zmiany linii produkcyjnej
lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan typu powinien by¢
uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg notyfikowang.

Wydana w Warszawie 12/11/2025 przez Instytut Techniki Budowlanej

/W | /V/JU'%

mgr inz. Anna Panek

Zastepca Dyrektora ITB
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Pret kotwy bez perforowanej tulei — montaz w podtozu murowym petnym
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EVOLUTION [/ EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION [ (S)/
EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) /EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Opis wyrobu
Warunki montazu

Zatacznik Al
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspotosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

Nadruk:
EVO | lub EVO I (S) lub EVO | (W)
U instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas ‘====‘m

Instalacjl, czas wigzania (w zaleinodci od temperatury)

- N

-
N\ pojemnik
Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi rownolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.
Nadruk:
EVO |l lubEVO I (S) lub EVO | (W)
| _imstikela instalacll; symbole besplecsedistwa ciae. | L
lﬂ!’-'.ﬂ.ha\ instalacji, czas wiqzania (w 2aleznosd od temperatury)
[ q
\ Polsmnil

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadruk:
EVO | lubEVO I (S) lubEVO | (W) <
instrukeja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas

instalagji, czas wigzania (w zaleinosd od temperatury;

Dysza mieszalnikowa

] .

EVOLUTION I/EVO I /EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO1(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1 (S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik A2
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-25/1018
Typy i rozmiary pojemnikéw (1)
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Opakowanie foliowe(CFS system) —
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

_Nadruk: ~ )

" EVOIFBS0 lub EVO I FBSO (S) lub EVO | FBS0 (W)
instrukeja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania (w zaleinodcl od temperatury)

-

Mieszacz do opakowan foliowych (CFS system)

-

l L] . u

Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych T
|

—

s — [ —

Wyciskacz do opakowan foliowych (CFS system)

3 I3
/

-

EVOLUTION I/EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO | (S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1 (S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik A3
EVO | (W) /EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50/ do Europejskie]

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S)/ EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) > .
- Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-25/1018

Typy i rozmiary pojemnikéw (2)




g
Strona 8/27 ETA-25/1018 wydana 12/11/2025 H EE

Prety gwintowane
L - calkovita dlugesd preta
DETAL A
" l,A -[v." A —Z B /N
‘7 Tt —1—-—* e T e ooy .-."
f? i Dlam12-M16 1 }
= ]
Irakowiesie: Zrak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: “numer” dia M8, M1%; “M cyfra® dla M12 do M3
Wihitclwosch: Masa stall [5.8; 88) lub <1l séerdrowna [A4) (HC) l = —
4 3-
DETAL A A B N
; ~ S N N
@ Dla ME, M10 {([' { ) 3 .‘;_" QI
@ Dla M12 - M16 S C L-calhovits dluso&; prets (-J‘ ’y
lnatcr;;vnle Znak identyfikacyiny - R
Roxmiar preta: “numer” dla ME, M10; M cyfra® dia M12 do M30
Wikadchworicl: klasa stall {50 0.0) ok stal nierdaewna (Ad) [NC)
! \\".‘."; r v
i ! m‘
N DETALE ¥ A DETALC
‘ Wersja z malowanym rakiens Wersha 2 arbowanym znakiem
5| . ahebokaic h g Elebokosc b ¢
5 g
1. Pret gwintowany R-STUDS- (88} {44],(HC)-FL
2. 2akos preta cigiem 45°
5. Plaskie zakonczenie prota
4, Prat gwintowany R-5TUDS-[88),{A4),(HC) 2 sakonczaniom szedciokatnym
S, Nokretka szesciokatna
& Podkiadka
Tworzywowa lub metalowa tuleja perforowana
”'__';ll HEW WHFRHTH L LEBHBIIERIE ,‘/—: ‘ _,\’\‘
2R R R RRARR 1 {27 [\
S NS ),
J | \-{_.-
Rozmiar preta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Rozmiar tulei ‘ dsx Is [mm] |12x50|{12x80|16x85| 16x130 | 16 x85 |16 x 130 | 20x 85
EVOLUTION I /EVO I /EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO 1 (S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1 (S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik Ad
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europeiskiei
EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) PEjSKI€)
) Oceny Technicznej
Opis wyrobu ETA-25/1018
Prety gwintowane i tuleje
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Tablica A1:

Prety gwintowane

Czesé

Oznaczenie

Stal ocynkowana

Stal nierdzewna (A4)

Stal nierdzewna
o podwyzszonej odpornosci
na korozje (HCR)

Pret
gwintowany

Stal, klasy wiasnosci
5.8 do 12.9, wg EN 1SO 898-1
powtoka elektrolityczna = 5 ym
wg EN ISO 4042 lub powtoka
cynkowa na gorgco = 45 ym
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70180 (A4-70 i A4-80)
wg EN 1SO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 wg EN ISO 3506

Szesciokatna
nakretka

Stal, klasy wiasnosci 5 do 12,
wg EN ISO 898-2; powtoka
elektrolityczna = 5 ym wg EN ISO
4042 |lub powtoka cynkowa na
gorgco = 45 ym
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN ISO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 wg EN ISO 3506

Podktadka

Stal, wg EN ISO 7089; powtoka
elektrolityczna = 5 pm wg EN ISO
4042 lub powtoka cynkowa na
gorgco 2 45 um
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; odpowiedni do
materiatu preta

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; odpowiedni do
materiatu preta

Moga by¢ stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali ocynkowanej dotyczy to

wytgcznie pretéw klasy nie wigkszej niz 8.8), jezeli:
- materiat i wtasciwosci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,

- zgodnos¢ materiatéw i parametrow wytrzymatosciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wg

EN-10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,
- na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Cztonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wiekszej niz 8.8, nabywane

oddzielnie, nie mogg by¢ stosowane.

Tablica A2: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb

Sktad

EVOLUTION |/ EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1
EVOLUTION | (S)/EVO | (S)/ EVO 1 (S) / EVOLUTION 1 (S) /

EV1(S)

EVOLUTION | (W) / EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W)

/EV 1 (W)

EVO | FB50/ EV 1 FB50
EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S)
EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

i kamienny (ST)

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica poliestrowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)
Dostarczane w trzech kolorach: standard, szary (G)

EVOLUTION [/ EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION [ (S)/
EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) / EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Opis wyrobu

Materiaty

Zatacznik A5
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Opis zamierzonego zastosowania

Zaktadane obcigzenia kotew:
=  Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako statyczne: rozmiary od M8 do M16.

Materiat podloza:

Cegta ceramiczna petna (kategoria podtoza b), wg Zatgcznika B2.

Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC (kategoria podtoza d), wg Zatacznika B2.

Cegfta silikatowa petna (kategoria podtoza b), wg Zatacznika B2.

Elementy silikatowe z otworami (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B2.

Elementy ceramiczne perforowane (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B2 and B3.

Elementy z betonu lekkiego, z otworami (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B3.

Klasa wytrzymatosci zaprawy nie nizsza niz M2,5 wg EN 998-2.

W przypadku elementéw murowych petnych o mniejszych wymiarach lub nizszej wytrzymatos$ci na Sciskanie,
albo innych elementéw murowych perforowanych lub z otworami, nosnosé¢ charakterystyczna kotwy moze
by¢ okreslona na podstawie badan na placu budowy wedlug Raportu Technicznego EOTA TR 053
z wykorzystaniem wspotczynnika B wg Tablicy C10.

Temperatura stosowania:

= Ta:-40°C do +40°C (maks. temp. krétkotrwata +40°C i maks. temp. dtugotrwata +24°C).
= Th:-40°C do +80°C (maks. temp. krétkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

= Warunki w/w: montaz w suchym lub mokrym podfozu i zastosowanie w konstrukcjach narazonych na suche
lub mokre warunki $rodowiskowe.

= Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.

= Dla wszystkich innych warunkéow wg EN 1993-1-4, Zatgcznik A, Tablica A3, odpowiednia klasa odpornosci
korozyjnej (CRC):
- w przypadku stali nierdzewnej A4: CRC I,
- w przypadku stali o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR): CRC V.

Pojektowanie:

= Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzgdzone z uwzglednieniem parametréw
konstrukcji murowej w miejscu zakotwienia oraz obcigzen, jakie powinny byé przeniesione na podpory;
w dokumentac;ji rysunkowej powinno byé podane rozmieszczenie kotew.

= Projekt zakotwienia powinien by¢ opracowany zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054
i autoryzowany przez uprawnionego projektanta z doswiadczeniem w technice zakotwien.

Montaz:

=  Wiercenie otworéw: wiertarka obrotowa (AAC, elementy murowe z otworami i perforowane) lub wiertarka
udarowa (element murowe petne).

= Kotwy sg osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem osoby upowaznionej za sprawy
techniczne na budowie.

EVOLUTION I /EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVOI(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W) / Zatacznik B1
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018
Opis
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Tablica B1: Podtoza

Rodzaj i wymiary

Norma

Element nr 1. Cegta ceramiczna petna: 240 x 115 x 71 mm (np. Wienerberger Mz 20/2.0)

fb = 20 N/mm?; pm = 2,0 kg/dm?

EN 771-1

Element nr 2. Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC 7:
599 x 199 x 240 mm

fb = 6 N/mm?; pm = 0,65 kg/dm?

EN771-4

Element nr 3. Cegta silikatowa petna: 240 x 115 x 71 mm (np. KS NF 20/2.0)
fo 2 20 N/mm?; pm 2 2,0 kg/dm?

EN 771-2

Element nr 4. Elementy silikatowe z otworami: 248 x 240 x 238 mm (np. KS Ratio Block 8
DF 12/1.4)

fb =2 12 N/mm?; pm 2 1,4 kg/dm?3; grubos¢ scianki zewnetrznej =2 17 mm

EN 771-2

Element nr 5. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 240 x 249 mm (np. Poroton Hiz
12/0.9 DF)

fb =2 12 N/mm?; pm 2 0,9 kg/dm3; grubos¢ $cianki zewnetrznej = 9 mm

EN 771-1

Element nr 6. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 238 x 250 mm
(np. Wienerberger Porotherm 25 P+W)
fo 2 15 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm?;
grubosé scianki zewnetrznej = 10 mm

EN 771-1

Thermopor 38 P+W)
fb 2 10 N/mm?; pm 2 0,7 kg/dm3; grubos$é¢ scianki zewnetrznej = 9 mm

EN 771-1

EVOLUTION I/EVO I /EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /

EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik B2

EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50 /
EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018

Rodzaje elementéw podioza i ich wymiary
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Tablica B2: Podtoza

Rodzaj i wymiary Norma
Element nr 8. Perforowane elementy ceramiczne: 375 x 250 x 238 mm (np. Koztowice
MEGA-MAX 250/238 P+W)
fo = 15 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm§3; EN 771-1
grubos¢ Scianki zewnetrznej 2 17 mm
G
Element nr 9. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 375 x 212 mm (np. LS Tableau
Mono Rectb)
fo 2 6 N/mm?; pm 2 0,93 kg/dm? EN 771-1
Element nr 10. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. LS Tableau
Rectb)
fo 2 6 N/mm?; pm 2 0,75 kg/dm?
EN 771-1
Element nr 11. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 300 x 212 mm
(np. LS Monomur 30?)
fb 2 6 N/mm?2; pm = 0,865 kg/dm?
= i EN 771-1
Element nr 12. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV
Thermo®)
fb = 6 N/mm?; pm 2 0,659 kg/dm? wnn EN 771-1
N |
Element nr 13. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV
Thermo Plus®)
fb 2 6 N/mm?2; pm = 0,755 kg/dm?3 EN 771-1
Element nr 14. Elementy z betonu lekkiego z otworami Hbl: 245 x 245 x 300 mm
fb =2 2 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm?; grubo$¢ $cianki zewnetrznej =2 25 mm
& =T EN 771-3
'--- |
D Wartos¢ Nrk odnosi sie jedynie do grubosci $cianki zewnetrznej = 9 mm; w innym przypadku wytrzymato$¢
charakterystyczna powinna by¢ okreslona w badaniu wyrywania wykonanym na placu budowy
2 Wedtug DTA 16/15-692
3 Wedtug DTA 16/14-697

EVOLUTION I /EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVOI(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W) / Zatacznik B3
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018
Rodzaje elementéw podioza i ich wymiary
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Tablica B3: Parametry montazu pretéw kotew w podiozach murowych petnych i AAC
(bez tulei perforowanych)

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16
Nominalna srednica preta Onom [mm] 8 10 12 16
Nominalna srednica wierconego
S — do [mm] 10 12 14 18
Srednica otworu w mocowanym

. <
I ——— dfs [mm] 9 12 14 18
Glebokos¢ otworu ho [mm] 85 90 100 110
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia | her [mm] 80 85 95 105

podtoze

Maksymalny moment | petne max. [NM] 5 8 10 15
dokrecania AAC Tinst 3 4 6 10
Minimalny rozstaw i odlegtosé od krawedzi podtoza
Minimalny rozstaw Smin [mm] 50 50 50 54
M|n|m-alna odlegtos¢ od krawedzi — [mm] 50 50 50 54
podtoza

Tablica B4: Parametry montazu pretéw kotew z tulejami perforowanymi w podtozach
murowych z otworami i perforowanych

Rozmiar preta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Wymiar tulei dsxls |[mm]|12x50|12x80|{16x85|16x 130 {16 x85| 16 x130| 20x 85
Nominalna srednica

preta dnom | [MM] 8 8 10 10 12 12 16
Nominalna srednica

wierconego otworu do [mm]| 12 12 16 16 16 16 20
Srednica otworu

W mocowanym dis | [mm] 9 9 12 12 14 14 18
elemencie

Gtebokos¢ otworu ho [mm]| 55 85 90 130 90 130 90
Efektywna gtebokosé¢

e A het [mm]| 50 80 85 125 85 125 85

Maksymalny moment max.

dokrecania Tinst [Nm] 3 3 4 4 6 6 10

Minimalny rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi podtoza
Minimalny rozstaw Smin | [mm]| 100 100 100 100 100 100 120

Minimalna odlegtosé
od krawedzi podtoza

Cmin |[mm]| 100 100 100 100 100 100 120

EVOLUTION I/EVO I /EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO1(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION | (W) / Zalacznik B4
EVO I (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018
Parametry montazu
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Tablica B5: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania
Maksymalny czas osadzania Minimal dzani )
[min] inimalny czas utwardzania[min.]
EVOLUTION I (S) /| EVOLUTION I (W) | EVOLUTION | | EVOLUTION I(S) |EVOLUTION I (W)
Temperatura| Temperatura /EE\’/%LIU/Té%'l EVO 1 (S)/ /EVO | (W) / /EVO 1/ /EVO 1 (S)/ JEVO | (W) /
zaprawy podtoza / EVOLUTION 1 EVO 1 (S)/ EVO 1 (W) / EVO1/ EVO1(S)/ EVO 1 (W) /
JEV 1 EVOLUTION 1 (S) [EVOLUTION 1 (W) |EVOLUTION 1| EVOLUTION 1 (S) |[EVOLUTION 1 (W)
Ve /EV 1(S) /EV 1 (W) /EV1 /EV1(S) /EV 1 (W)
/EV1FB50 || EVOIFB50(S)/ |i EVOIFB50 (W)/|iEVOIFBS50 | i EVOIFB50(S) |i EVOIFB50 (W)/
EV1FB50(S) | EV1FB50(W) | /EV1FB50 | /EV1FB50(S) | EV1FB50 (W)
5°C -20°C - - 45 - - 1440
5°C -10°C - - 20 - - 480
5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
15°C 15°C 9 25 1,5 60 360 30
20°C 20°C 5 15 1 45 240 15
25°C 30°C 2 7 - 30 90 -
25°C 35°C - 6 - - 60 -
25°C 40°C - 5 - - 45 -
EVOLUTION I/EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO 1 (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S)/ EV 1 (S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik B5
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50/ do Europeiskiei
EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) PEJSKIE]
- - Oceny Technicznej
Zamlerzong zastosowanie . ETA-25/1018
Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania
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Przedliuika dyszy mieszalnikowej
[

I i -
]

*Motliwe dlugosd od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

L!' I}

Szczotka stalowa

Srednica szczotki w przypadku podfoza petnego

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Srednica szczotki do | [mm] 12 14 16 20
Srednica szczotki w przypadku podloza z otworami lub perforowanego
Srednica preta M8 M10 M12 M16
Srednica szczotki do | [mm] 12 16 16 20

EVOLUTION |/ EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /

EVO 1 (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION I (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Zamierzone zastosowanie
Narzedzia

Zatacznik B6
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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1. Wywierci¢ otwor w podiozu
o odpowiedniej $rednicy i glebokosci
(wiertarkg udarowg w przypadku petnego
podtoza murowego i wiertarkg obrotowg
w przypadku AAC).

2. Oczysci¢ otwor za pomoca szczotki
i pompki recznej: przez co najmniej
cztery przedmuchania, cztery
oczyszczenia szczotkg i kolejno cztery
przedmuchania.

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
pistoletowym i nakreci¢ na pojemnik
dysze mieszalnikowa. Wycisng¢ wstepng
partie zaprawy az do uzyskania jednolitej
barwy.

4. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg do
dna otworu i wstrzykna¢ zaprawe,
stopniowo wyjmujac dysze, az otwér
wypehni sig do 70% gtebokosci.

5. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret do
otworu, ruchem powolnym, z lekkim
obrotem. Usungé¢ nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookofa otworu,
zanim zaprawa zwigze.

o &
ol
=
of &

by 7

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerenc;ji, az uptynie minimalny czas
utwardzania.

T

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke (maksymalny moment
dokrecania wedtug Tablicy B3).

~

EVOLUTION I /EVO I/EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVOI(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W) / Zatacznik B7
EVO I (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018
Instrukcja montazu — podioza murowe petne i AAC
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1. Wywierci¢ otwdr w podiozu
o odpowiedniej srednicy i gtebokosci
uzywajgc wiertarki obrotowej.

2. Oczyscic otwor za pomocg szczotki
i pompki recznej: przez co najmniej
cztery przedmuchania, cztery
oczyszczenia szczotkg i kolejno cztery
przedmuchania.

3. Woprowadzi¢ tuleje perforowana
o odpowiednich wymiarach.

4. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
pistoletowym i nakreci¢ na pojemnik
dysze mieszalnikowa. Wycisngc
wstepng partie zaprawy az do
uzyskania jednolitej barwy.

5. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg
do dna tulei i wstrzyknaé¢ zaprawe,
az do catkowitego wypetnienia tulei
(100% gtebokosci).

6. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret do
otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé
nadmiar zaprawy z powierzchni
podioza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

7. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerenc;ji, az uptynie minimalny czas
utwardzania.

8. Dotgczyé element mocowany i dokreci¢
nakretke (maksymalny moment
dokrecania wedtug Tablicy B4).

EVOLUTION I/EVO I /EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO1(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION | (W) / Zalacznik B8
EVO I (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-25/1018
Instrukcja montazu — podtoza murowe z otworami lub perforowane
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Tablica C1: Nosnosci charakterystyczne zamocowan na wyrywanie z podioza

i na $cinanie
W yt?z?sr:gs;g s,lé na Tuleja Rozmiar |Efektywna g_leb_okos’é Nosnos¢é Nosnosé
Sciskanie kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm / fo dsx Is M her Nrk Y Vrk?
[kg/dm?] / [N/mm?] [] [] [mm] [kN] [kN]
Element nr 1
M8 80 6,0 3,5
pm=2,0/ brak M10 85 7,0 5,0
fo= 20 M12 95 7,0 7,0
M16 105 7,0 7,0
Element nr 2
M8 80 15 15
pm= 0,65/ M10 85 15 15
brak
fo=26 M12 95 2,0 2,0
M16 105 2,5 25
Element nr 3
M8 80 5,0 35
pm=2,0/ M10 85 5,0 5,0
brak
fo= 20 M12 95 5,0 5,0
M16 105 5,0 5,0
Element nr 4
12 x50 M8 50 2,0 2,0
12 x 80 M8 80 2,0 2,0
16 x 85 M10 85 2,5 2,5
pmz: Al 16x125 | M10 125 3,5 2,5
foz12 16x85 | MI12 85 2,5 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20 x 85 M16 85 2,5 25
Element nr 5
12 x50 M8 50 2,0 2,0
12 x 80 M8 80 2,0 2,0
S 16 x 85 M10 85 3,0 25
p';b;ig / 16 x 125 M10 125 3,0 2,5
16 x 85 M12 85 3,5 25
16 x 125 M12 125 3,5 2,5
20 x 85 M16 85 4,0 25

Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yy = 2,0 dla AAC (Element nr 2) i yws = 2,5 dla pozostatych podtozy
(w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)
Y Nrk = Nrip = Nrib = Nris

2 Vi = Vreb = Vrie = Vris

EVOLUTION [/ EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION [ (S)/

EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) / EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Wiasciwosci uzytkowe

i na $cinanie

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Zatacznik C1
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C2: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na scinanie
Ge§tpéé I’ ) ) Tuleja Rozmiar | Efektywna g_leb_okos’(: Nosnos¢ Nosnos¢
Wytrzymatos¢ na sciskanie kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm / fo dsx Is M he Nrk Y Vrk 2
[kg/dm?] / [N/mm?] [] [-] [mm] [kN] [kN]
Element nr 6
12 x50 M8 50 1,2 1,2
12 x 80 M8 80 1,5 1,5
16 x 85 M10 85 2,0 2,0
p”f“;g’g / 16x125 | M10 125 2,5 2,5
16 x 85 M12 85 3,0 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20 x 85 M16 85 2,0 2,0
Element nr 7
12 x50 M8 50 1,2 1,2
12 x 80 M8 80 1,5 1,5
16 x 85 M10 85 2,0 2,0
prfnb2>01(7) / 16 x 125 M10 125 2,5 2,5
16 x 85 M12 85 3,0 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20 x 85 M16 85 2,0 2,0
Element nr 8
12 x50 M8 50 1,5 1,5
12 x 80 M8 80 2,0 2,0
16 x 85 M10 85 3,0 2,5
p?;ol'g / 16x125 | M10 125 3,0 25
16 x 85 M12 85 3,5 2,5
16 x 125 M12 125 35 2,5
20 x 85 M16 85 3,5 2,5
Element nr 9
12 x 50 M8 50 0,75 0,75
12 x 80 M8 80 0,75 0,75
om= 0,03/ 16 x 85 M10 85 1,5 1,5
sz’e 16 x 125 M10 125 1,5 1,5
16 x 85 M12 85 1,5 1,5
16 x 125 M12 125 1,5 1,5
20 x 85 M16 85 1,2 1,2

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)

Y Nr« = Nrep = Nrib = Nris
2 Very = Vrih = Vrke = Vres

EVOLUTION |/ EVO |/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION | (S) /
EVO 1 (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION I (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Wiasciwosci uzytkowe

i na scinanie

Zalacznik C2
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na $cinanie
Ge§t9éé I' ) ) Tuleja Rozmiar |Efektywna g_k-;b_okoéé Nosnos¢ Nosnos¢
Wytrzymatos¢ na sciskanie kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm / fo dsx Is M het Nrk Y Vrk 2
[kg/dm®] / [N/mm?] [] [-] [mm] [kN] [kN]
Element nr 10
12 x50 M8 50 1,0 0,9
12 x 80 M8 80 1,0 1,0
o= 0,75/ 16 x 85 M10 85 1,5 1,5
o 2’6 16 x 125 M10 125 1,5 1,5
16 x 85 M12 85 1,5 1,5
16 x 125 M12 125 1,5 1,5
20x 85 M16 85 1,2 1,2
Element nr 11
12 x 50 M8 50 0,75 0,75
12 x 80 M8 80 0,9 0,9
16 x 85 M10 85 1,2 1,2
pm= 0>’865 / 16x125 | MI10 125 12 12
o6 16 x 85 M12 85 12 12
16 x 125 M12 125 1,2 1,2
20x 85 M16 85 1,2 1,2
Element nr 12
12 x 50 M8 50 0,9 0,9
12 x 80 M8 80 0,9 0,9
16 x 85 M10 85 1,5 1,5
mef 0>’659 / 16 x 125 M10 125 1,2 1,2
b6 16 x 85 M12 85 1,5 1,5
16 x 125 M12 125 1,5 1,5
20 x 85 M16 85 1,5 1,5
Element nr 13
12 x50 M8 50 1,0 0,9
12 x 80 M8 80 1,0 1,0
16 x 85 M10 85 1,0 0,9
pm= 0>'755 / 16x125 | MI10 125 1,0 0,9
fo=6 16 x 85 M12 85 1,2 1,2
16 x 125 M12 125 1,2 1,2
20 x 85 M16 85 1,2 1,2

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)

Y Nrk = Nrip = Nrio = Nris
3 VR = VR = Vree = VRis

EVOLUTION I/ EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION | (S) /
EVO I (S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /

EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) / EV 1 (W) i EVO | FB50 /
EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Wiasciwosci uzytkowe

i na $cinanie

Zatacznik C3
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na scinanie
Wymymelokéna | Tuiia | T Eektymagisbokose| | Nodnoté | Neinoe
sciskanie
pm / fo dsx Is M het Nrk Y Vrk 2
[kg/dm®] / [N/mm?] [-] [-] [mm] [kN] [kN]
Element nr 14
12 x50 M8 50 1,0 1,0
12 x 80 M8 80 1,5 15
om= 0.8 / 16 x 85 M10 85 2,0 2,0
fo2 2 16 x 125 M10 125 2,0 2,0
16 x 85 M12 85 2,5 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20x 85 M16 85 3,5 2,5
CzesSciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)
Y Nrk = Nrep = Nrip = Nris
3 Ve = Vi = Vree = Vris

EVOLUTION I/EVO |/ EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO | (S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) /EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50/

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S)/ EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)
Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza
i na $cinanie

Zalacznik C4
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C5: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na zginanie

Srednica preta M8 M10 M12 M16
5.8 19 37 65 166
6.8 22 45 79 200
Ty 8.8 30 60 105 266
gr?aspacl)jgrystyczna Mocs | Nm |29 37 E 131 333
na zginanie ' 12.9 45 90 157 400
A4-70 26 52 92 232
A4-80 30 60 105 266
70 26 52 92 233
5.8 1,25
6.8 1,25
8.8 1,25
vazeé'?g:ZWXnik 10.9 1,50
b:gp?ieczer'lstwa e 12.9 1,50
A4-70 1,56
A4-80 1,33
70 1,56

EVOLUTION [/ EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION [ (S)/
EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) / EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na zginanie

Zatacznik C5
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C6: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza

Element nr 1

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 2

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11

S [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22
Element nr 3

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18

S [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 4

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 5

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18

SNee [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36
Element nr 6

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16

Sheo [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36
Element nr 7

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28

SN [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56
Element nr 8

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27

S [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54

Roéwnanie N = Nrk / yr X ym, przy yr = 1,4

EVOLUTION [/ EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION [ (S)/
EVO I (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION | (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) / EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia

Zalacznik C6
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018
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Tablica C7: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza

Element nr 9

Srednica preta M8 M10 M12 M16
3no [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10
SNee [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

Element nr 10

Srednica preta M8 M10 M12 M16
3no [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12
Sheo [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

Element nr 11

Srednica preta M8 M10 M12 M16
3no [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12
SNee [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

Element nr 12

Srednica preta M8 M10 M12 M16
3no [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15
Shee [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

Element nr 13

Srednica preta M8 M10 M12 M16
SN0 [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07
SNee [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36

Element nr 14

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Sno [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20
SNee [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

Réwnanie N = Nrk / yr X ym, przy yr = 1,4

EVOLUTION I /EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVOI(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W) / Zatacznik C7
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO I FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-25/1018
Przemieszczenia
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Tablica C8: Przemieszczenia od obcigzen scinajacych

Element nr 1

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42
Sveo [mm] 0,44 0,50 0,51 0,63

Element nr 2

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23
Sveo [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35

Element nr 3

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25
v [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38

Element nr 4

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20
Sveo [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30

Element nr 5

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,18 0,22 0,25 0,25
Sveo [mm] 0,27 0,33 0,38 0,38

Element nr 6

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19
v [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29

Element nr 7

Srednica preta M8 M10 M12 M16
$vo [mm] 0,24 0,20 0,34 0,26
Sveo [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39

Element nr 8

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27
Sveo [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41

Roéwnanie N = Nrk / yr X ym, przy yr = 1,4

EVOLUTION I/EVO I /EVO 1/EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVO1(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION | (W) / Zatacznik C8
EVO I (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION 1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-25/1018
Przemieszczenia
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Tablica C9: Przemieszczenia od obcigzen scinajacych

Element nr 9

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21
Sveo [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32

Element nr 10

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25
Sveo [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38

Element nr 11

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20
Sveo [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30

Element nr 12

Srednica preta M8 M10 M12 M16
dvo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26
Sves [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39

Element nr 13

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,10 0,14 0,17 0,21
Svio [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32

Element nr 14

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Svo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34
Sves [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

Réwnanie N = Nrk / yr X ym, przy ye = 1,4

EVOLUTION I /EVO I/ EVO 1/ EVOLUTION 1/ EV 1, EVOLUTION I (S) /
EVOI(S)/EVO 1 (S)/EVOLUTION 1 (S)/EV 1(S), EVOLUTION I (W) / Zatacznik C9
EVO 1l (W)/EVO 1 (W)/EVOLUTION1 (W)/EV 1 (W)iEVOIFB50/ do Europejskiej

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W) Oceny Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-25/1018
Przemieszczenia
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Tablica C10: Wspélczynnik B odnoszacy sie do badan na placu budowy

Rodzaj podioza

Srednica preta

Wspoétczynnik 8

Element nr 1 M8 do M16 0,71
Element nr 2 M8 do M16 0,59
Elementy nr 3 do 14 M8 do M16 0,71

Tablica C11: Elementy nr 1 do 3 - odlegtosé od krawedzi i rozstaw
w przypadku wyrywania z podioza

Onom Scr,N CerN Scr,min Cer,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 X dnom 10 X dnom 50 50
10 20 X dnom 10 X dnom 50 50
12 20 X dnom 10 X dnom 50 50
16 20 X dnom 10 X dnom 501 /542 501 /542
Y dla elementow 1 3
2 dla elementu 2
Tablica C12: Elementy nr 4 do 14 - odlegtosé od krawedzi i rozstaw w przypadku
wyrywania z podtoza
dnom + ds X Ls Scr,N Cer,N Scr,min Ccr,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8+ 12 x50 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
8+12x80 lunit, max 0,5 X lunit,max 100 100
10+ 16 x 85 lunit, max 0,5 X lunit,max 100 100
10 + 16 x 125 lunitmax 0,5 X lunit,max 100 100
12 +16 x 85 |unit,max 0,5 x |unit,max 100 100
12 + 16 x 125 lunitmax 0,5 X lunit,max 100 100
16 + 20 x 85 |unit,max 0,5 x |unit,max 120 120

Tablica C13: Elementy nr 1 do 3 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku scinania

Onom Scr,cv Cer,cv
[mm] [mm] [mm]
8 20 X dnom 20 X dnom
10 20 X dnom 20 X dnom
12 20 X dnom 20 X dnom
16 20 X dnom 20 X dnom
Tablica C14: Elementy nr 4 do 14 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku scinania
dnom + ds X Ls Scr,cv Ccr,cv
[mm] [mm] [mm]
8+ 12 x50 lunit,max lunit,max
8+ 12 x80 |unit,max |unit,max
10 + 16 x 85 lunit,max lunit,max
10+ 16 x 125 |unit,max |unit,max
12 + 16 x 85 lunit,max lunit,max
12 + 16 x 125 |unit,max |unit,max
16 + 20 x 85 lunit,max lunit,max

lunit,max — maksymalna dtugos¢ elementu murowego

EVOLUTION |/ EVO |/ EVO 1/ EVOLUTION 1/EV 1, EVOLUTION | (S) /
EVO 1 (S)/EVO 1 (S)/ EVOLUTION 1 (S) / EV 1 (S), EVOLUTION I (W) /
EVO | (W) / EVO 1 (W) / EVOLUTION 1 (W) /EV 1 (W) i EVO | FB50 /

EV 1 FB50, EVO | FB50 (S) / EV 1 FB50 (S), EVO | FB50 (W) / EV 1 FB50 (W)

Wiasciwosci uzytkowe

Wspotczynnik 3, odlegto$¢ od krawedzi podtoza i rozstaw

Zalacznik C10
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-25/1018




