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PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

SELENA S.A.
ul. Wyscigowa 56E, 53-012 Wroctaw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1 stanowi pozytywng oceng wlasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Klej montazowy dyspersyjny
Klej montazowy Plus Fix /
Klej montazowy dyspersyjny KMD

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
29 wrzesnia 2025 r.

// O\ DYREKTOR
[ ‘] Instytutu Techniki Budowlanej

dr inz. Robert Geryfo

Warszawa, 29 wrzesnia 2020 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1 zawiera 9 stron, w tym 1 Zatgcznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS; 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje klej montazowy dyspersyjny o zamiennie
stosowanych nazwach handlowych: Klej montazowy Plus Fix i Klej montazowy dyspersyjny KMD
(oznaczenie typu wyrobu), produkowany przez SELENA S.A., ul. Wyscigowa 56E, 53-012 Wroclaw,
w zakiadzie produkcyjnym w DzierZoniowie.

Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD jest gotowym do uzycia,
jednokomponentowym wyrobem w formie bialej pasty, wytwarzanym na bazie dyspersji akrylowej. Kiej
charakteryzuje sig gestoscig 1,55 £ 0,10 kg/m3, okreslang wediug PN-EN 542:2005.

Cechy identyfikacyjne wyrobu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Klej montazowy dyspersyjny Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD jest
przeznaczony do mocowania elementéw wykonczeniowych z HDF i MDF, PVC, polistyrenu
ekspandowanego (EPS) i polistyrenu ekstrudowanego (XPS) oraz piyt gipsowych, do podiozy z betonu,
zapraw i drewna, wewnatrz budynkow.

Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD jest rowniez przeznaczony do
mocowania elementéw wykonczeniowych z PVC, polistyrenu ekspandowanego (EPS) i polistyrenu
ekstrudowanego (XPS), do podiozy z betonu, zapraw i drewna, na zewnatrz budynkéw.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkdw organicznych, Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy
dyspersyjny KMD, moze by¢ stosowany w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na pobyt
ludzi, wedtlug zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natgzen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialy
budowlane, urzadzenia i elementy wyposaZenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
(Monitor Polski Nr 19/1996, poz. 231). Pomieszczenia, w ktérych zastosowano klej, powinny by¢
wietrzone przez okres podany w instrukcji producenta.

Podioza przygotowane do klejenia powinny byé réwne, suche, pozbawione spekan i wolne od
zanieczyszczen.

Klej montazowy Plus Fix / Kiej montazowy dyspersyjny KMD nalezy naktadaé¢ przy uzyciu
aplikatora (wyciskacza). Pasma kleju nalezy natozy¢ na podloze lub przyklejany element, a nastepnie
docisna¢ {aczone powierzchnie. Zuzycie kleju wynosi ok. 600 g/m? w przypadku podioza z drewna
i ok. 1500 g/m2 w przypadku podiozy z betonu i zapraw.

Prace z uzyciem kleju powinny by¢ wykonywane w temp. od +10°C do +30°C.

Potaczenie elementdw klejonych z podiozem nalezy wykonac¢ jak najszybciej po natozeniu kleju.
Czas otwarty, tj. czas zachowania zdolnosci klejenia w temp. (23 + 2)°C i wilgotnosci wzglednej
(50 £ 5)%, wynosi maksymalnie 7,5 min.

Calkowite utwardzenie (czas wigzania) spoiny klejowej nastepuje po 2 dniach w temp. 23°C.
Czas wigzania moze ulec wydtuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej
temperatury.
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Zakres stosowania kleju montazowego dyspersyjnego Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy

dyspersyjny KMD powinien wynika¢ z wtasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.

Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD powinien by¢ stosowany zgodnie z:
dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania, polskimi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdlnosci z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznymi  okreSlonymi w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta
i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe kleju Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD oraz

metody zastosowane do oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny
klejowej wykonanej w warunkach
laboratoryjnych, MPa, potaczen: | | .
a beton-HOF o l...2020T RN EN
b)beton-EPS ol 201E B e e iR
c) beton-xps_ ozt EPS TR150,
dbeton-PVC o Lozedst il
e) beton-phtagipsowa | _.....2080T ..
f) drewno - XPS > 0,30%
2 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie spoiny PN-EN
kiejowej polaczenia: element mocowany - 15870:2009
| beton, MPa, wykonanejw temperaturze: _ | . (po czasie otwértym wg p. 2;
a) +10°C 203 EPSTR150,
b) +30°C >0,09* XPS TR200)
3 Wytrzymato$¢ na Scinanie spoiny Klejowej, PN-EN 12004-2:2017
MPa, polaczenie beton - XPS >0,11* (po czasie otwartym wg p. 2;
XPS TR200)
4 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych PN-EN ISO
(VOC) — czas niezbedny do osiggnigcia 16000-9:2009
dopuszczalnych stezer substancii <28 PN-EN ISO 16000-3:2011
szkodliwych dla zdrowia, dni PN-EN 1SO 16000-6:2011

* jub kohezyjne zniszczenie w klejonych materiatach

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Klej montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD, objety niniejsza Krajowg Oceng

Techniczng, powinien byé dostarczany w oryginalnych opakowaniach producenta (kartuszach),

w sposo6b zapewniajgcy niezmiennosé jego wlasciwosci technicznych.
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Klej mozna przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu, w spos6b zabezpieczajacy opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Klej powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzewczych, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo sktadowania i niezmiennoéé jego
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloSci wlasciwos$ci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakltadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkeji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, 2e wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyroboéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza, by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) gestosci,
c) statej zawartosci substancji suchej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatoéci na rozcigganie spoiny klejowej, wykonanej temperaturze +10°C i +30°C,
b) wytrzymato$ci na scinanie spoiny klejowej.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dia kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okre$lona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkg;ji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1632 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kleju montazowego dyspersyjnego Klej
montazowy Plus Fix / Klej montazowy dyspersyjny KMD, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem,
wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty
budowlane, w ktérych wyrdb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2020/1532 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pdzniejszymi zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢
wprowadzony do obrotu lub udostgpniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1 nie narusza uprawnief
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wlasnosci przemyslowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowa jakosé, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZF10-06052/18/R52NZF. Raport z badan. Zaktad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2019 r.

2) LZMO00-06052/18/R57NZM. Raport z badan. Zaktad InZynierii Materialtébw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2018 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 542:2005

PN-EN 827:2006

PN-EN 15870:2009
PN-EN 12004 2:2017
PN-EN ISO 14678:2008
PN-EN SO 16000-9:2009

ISO 16000-3:2011

ISO 16000-6:2011

Kleje. Oznaczanie gestosci

Kleje. Oznaczanie umownej i stafej zawarto$ci suchej substancji

Kleje. Oznaczanie wytrzymafo$ci na rozcigganie pofaczeri czofowych

Kleje do plytek ceramicznych. Cze$éé 2: Metody badari

Kleje. Oznaczanie odporno$ci na plyniecie (splywanie)

Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw organicznych
z wyrobow budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji metodgq komorowa
Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl
compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method

Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in indoor and
test chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent, thermal desorption
and gas chromatography using MS or MS-FID
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne wyrobu
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodnialz,a %?:(t:a;:zsctgetr)ﬁez grudek ocena wizualna
2 f&ifeia‘}zaméé fbsangl 7813 PN-EN 827:2006
3 | Odpomosc¢ na splywanie brak splywania PN-EN ISO 14678:2008

metoda 1

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1532 wydanie 1






