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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

SELENA S.A.
ul. Legnicka 48A, 54-202 Wroctaw

SELENA FM S.A.
ul. Legnicka 48A, 54-202 Wroctaw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Hybrydowe kleje montazowe
TYTAN PROFESSIONAL

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
30 grudnia 2029 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje hybrydowe kleje montazowe TYTAN
PROFESSIONAL, produkowane przez SELENA S.A., ul. Legnicka 48A, 54-202 Wroctaw oraz SELENA
FM S.A., ul. Legnicka 48A, 54-202 Wroctaw, w zakfadach produkcyjnych w Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy hybrydowych klejow montazowych
TYTAN PROFESSIONAL:

— klej o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: FIX2 GT lub FIX2 TURBO GT,
—  klej FIX2 HIGH TACK,

- klej FIX2 FAST,

—  klej MULTI FIX.

Kleje FIX?2 GT / FIX2 TURBO GT, FIX2 HIGH TACK i FIX2 FAST sg gotowymi do uzycia,
jednokomponentowymi wyrobami w postaci biatej pasty, wytwarzanymi na bazie polimeréw
hybrydowych.

Klej MULTI FIX jest gotowym do uzycia, jednokomponentowym wyrobem w postaci bezbarwne;j
pasty, wytwarzanym na bazie polimeréw hybrydowych.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Hybrydowe kleje montazowe TYTAN PROFESSIONAL sg przeznaczone do wykonywania
zamocowan niekonstrukcyjnych (klejenia) wewnatrz budynkow:

— parapetdw, stopnic i progdw, wykonanych z drewna, marmuru, kamienia i PVC-U, do podtozy
mineralnych,
- listew przypodiogowych, paneli &ciennych i elementéw wykonczeniowych, wykonanych

z drewna, materiatbw drewnopochodnych (MDF, HDF), PVC-U, surowego aluminium, szkfa

lakierowanego, elementéw okfadzinowych z ptyt lustrzanych oraz wykonczeniowych elementow

dekoracyjnych z EPS, XPS oraz MW, do podtozy mineralnych.

Kleje montazowe TYTAN PROFESSIONAL FIX2 GT / FIX2 TURBO GT, FIX2 HIGH TACK i FIX2
FAST mogg by¢ roéwniez stosowane do wykonywania zamocowan niekonstrukcyjnych (klejenia)
wewnatrz budynkow:

— elementow z betonu architektonicznego, keramzytobetonu i foli Aluthermo, do podiozy
mineralnych,

— elementéw z keramzytobetonu, do podioza z keramzytobetonu,

— listew podokiennych z purenitu i poliuretanu, do o$cieznic z PVC-U.

Kleje objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, przeznaczone do klejenia ww. materiatow,
mogg byc¢ rowniez stosowane na zewnatrz pomieszczen, w miejscach nienarazonych na bezposrednie
oddziatywanie wody, w zakresie wynikajgcym z poz. 4 w tablicy 1.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkéw organicznych, kleje TYTAN PROFESSIONAL mogg by¢

stosowane w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na pobyt ludzi, wedtug zarzgdzenia
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Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen
i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia
i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski z 1996 r.,
Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w ktorych zastosowano kleje, powinny by¢ wietrzone przez okres
podany w instrukcji producenta.

Podtoza przygotowane do klejenia powinny by¢ réwne, suche, pozbawione spekan i wolne od
zanieczyszczen.

Kleje TYTAN PROFESSIONAL nalezy nakfada¢ przy uzyciu aplikatora. Pasma kleju nalezy
natozy¢ na podioze lub przyklejany element, a nastepnie docisng¢ taczone powierzchnie. Zuzycie klejow
WYynosi:

— 300 + 500 g/m? — w przypadku klejow FIX2 GT / FIX2 TURBO GT, FIX2 HIGH TACK, FIX2

FAST,

— 200 + 400 g/m?2 — w przypadku kleju MULTI FIX.

Prace z uzyciem klejow FIX2 HIGH TACK, FIX? GT / FIX2 TURBO GT i FIX? FAST powinny by¢
wykonywane w temperaturze:

— od +10°C do +25°C - w przypadku klejenia elementéw wykonanych z wetny mineralnej, betonu
architektonicznego, keramzytobetonu, listew podokiennych z purenitu i poliuretanu oraz folii
Aluthermo,

— od +5°C do +30°C — w przypadku klejenia pozostatych elementow.

Prace z uzyciem kleju MULTI FIX powinny by¢ wykonywane w temperaturze od +5°C do +30°C.

Potgczenie elementéw klejonych z podtozem nalezy wykonac¢ niezwtocznie po natozeniu kleju na
podtoze lub mocowany element.

Catkowite utwardzenie (czas wigzania) spoiny klejowej nastepuje po 72 godzinach
w temperaturze +23°C. W przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperatury
czas wigzania moze ulec wydtuzeniu.

Kleje TYTAN PROFESSIONAL powinny by¢ stosowane zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdlnosci z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzniejszymi zmianami),

—  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— wytycznymi  okre$lonymi w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe hybrydowych klejow montazowych TYTAN PROFESSIONAL oraz metody
zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki FIX? GT / FIX" 2 Metody oceny
TURBO GT, FIX MULTI FIX
HIGH TACK
i FIX2 FAST
1 2 3 4 5
1 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczenia:
podtoze — spoina klejowa — element mocowany,
wykonanego w warunkach laboratoryjnych,
M s ————E
a) beton—drewno . 2090 | ... 2040 |
b) beton—kamiednaturainy | 2045 | .. 2030 |
9 beton-PVC 2045 | 2040 |
9 beton - XPS Y 20102 | ... 20152 |
) beton-EPS? ] 20209 | 2020 |
. beton—HDF 2070 ___|.._._.. 2040 |
g) beton—aluminium ] 2070 ... 2040 | PN-EN
h) beton —szkio lakierowane | 2080 | . 2040 | 158702008
i) beton-phtalustrzana | : 2090 ... 2060 |
J)_beton - weina mineraina MW) | : 20052 | ... ]
k) _beton - beton architektoniczny | 2120 | T ]
1) beton - folia Aluthermo | .3 20042 | ... ]
m) beton —keramzytobeton | 2100 | T ]
n)_keramzytobeton — keramzytobeton | : 2070 | I
0) oscieznica z PVC-U — listwa podokienna >090 B
oozpurenitu ] e ]
p) oscieznica z PVC-U — listwa podokienna > 050 )
z poliuretanu -
2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczenia:
podfoze — spoina klejowa — element mocowany,
MPa, w:
a) minimalnej temperaturze aplikacji: | o eane | mes ] PN-EN
. 3) 3) .
. #EClub+10°C ey | s e 196702009
b) maksymalnej temperaturze aplikaciji: 3 3
+25°C 6/ +30°C 1 20,109 20,159
3 | Wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia: podtoze
= spoina klejowa — element mocowany, MPa: | | ]
a) beton—kamien | 2080 | .. _.z2080 | PN-EN
b) beton—PVC 2080 | .. 2130 | 12004-2:2017
9 beton—XPS ¥ e 20109 | .. ]
d) beton — HDF - = 0,09
4 | Spadek wytrzymatosci na $cinanie potgczenia:
podtoze — spoina klejowa — element mocowany,
po starzeniu Klimatycznym, %: 1 ] N
a) 25 cyklach zamrazania - rozmrazania | <30 <45 | 12004-2:2017
b) 14 dniach w temperaturze +70 + 2°C <10 <10
"XPS o TR200
2EPS 0 TR150
* lub kohezyjne zniszczenie w klejonych materiatach
“ minimalna temperatura aplikacji dla klejéow FIX? GT / FIX?2 TURBO GT, FIX2 HIGH TACK i FIX2 FAST
® minimalna temperatura aplikacji dla kleju MULTI FIX
® maksymalna temperatura aplikacji dla klejéw FIX2 GT / FIX2 TURBO GT, FIX2 HIGH TACK i FIX2 FAST
" maksymalna temperatura aplikacji dla kleju MULTI FIX
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Tablica 1, c.d.
Wiasciwosci uzytkowe
2 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki ng(BgI;{rFﬁxz Metody oceny
HIGH TACK MULT] Fx
i FIX? FAST
1 2 3 4 5
5 | Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — PN-EN ISO
czas niezbedny do osiggniecia dopuszczalnych 16000-9:2024
stezen substancji szkodliwych dla zdrowia, dni =28 1SO 16000-6:2021
1ISO 16000-3:2022
" XPS o TR200
2EPS 0 TR150
9 lub kohezyjne zniszczenie w klejonych materiatach
4 minimalna temperatura aplikacji dla klejow FIX? GT / FIX2 TURBO GT, FIX? HIGH TACK i FIX?2 FAST
® minimalna temperatura aplikacji dla kleju MULTI FIX
® maksymalna temperatura aplikacji dla klejéw FIX2 GT / FIX2 TURBO GT, FIX? HIGH TACK i FIX? FAST
" maksymalna temperatura aplikacji dla kleju MULTI FIX

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Hybrydowe kleje montazowe TYTAN PROFESSIONAL powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Kleje mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Kleje powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzgdzen grzewczych, w sposoOb zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposoéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktoérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skfadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposoéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych witasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz

podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Wyglad zewnetrzny Dla kazdej partii wyrobow "
Gesto$é Dla kazdej partii wyrobow ")

Wytrzymato$¢ na rozcigganie potaczenia: beton — spoina
klejowa — drewno, beton — spoina klejowa — PVC i beton

. . . Raz na 5 lat
— spoina klejowa — aluminium, wykonanego
w warunkach laboratoryjnych
Wytrzymato$¢ na $cinanie spoiny klejowej Raz na 5 lat

" wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/0907 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk hybrydowych klejow montazowych TYTAN
PROFESSIONAL, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyroby bedg

zastosowane.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Raporty z badan biezacych klejow. Laboratorium producenta, 2024 r.

2) Raport z badan okresowych klejow. Laboratorium producenta, 2022 r.
3) LZMO00-00858/21/R75NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2021 r.
4) LZMO01-00858/20/R66NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2020 r.
5) LZF11-06052/18/R52NZF. Raport z badan. Zaktad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2019 .
6) LZF12-06052/19/R66NZF. Raport z badan. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2019 r.
7) LZMO01-06052/18/R62NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatéow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2019 .
8) LZMO02-06052/18/R62NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2019 .
7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 542:2005 Kleje. Oznaczanie gestosci
PN-EN 15870:2009 Kleje. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie potgczen czotowych
PN-EN 12004 2:2017 Kleje do ptytek ceramicznych. Cze$¢ 2: Metody badan

PN-EN ISO 14678:2008 Kleje. Oznaczanie odporno$ci na ptyniecie (sptywanie)

PN-EN ISO 16000-9:2024  Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw organicznych

z wyrobéw budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji metodg komorowag

ISO 16000-6:2021 Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in indoor and

test chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent, thermal desorption
and gas chromatography using MS or MS-FID

ISO 16000-3:2022 Indoor air.  Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl

compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method

ITB-KOT-2019/0907 Hybrydowe kleje montazowe TYTAN PROFESSIONAL
wydanie 1



ERpN©
10/10 ITB-KOT-2019/0907 wydanie 2 I BE I.
Zatacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne hybrydowych klejow montazowych
TYTAN PROFESSIONAL
Wymagania
2 2
Poz. Cechy identyfikacyjne ng(Bg L@FI;%XZ Metody badan
HIGH TACK i FIX2 LTI
FAST
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta pasta, bez grudek .
. d X ocena wizualna
i zanieczyszczen
2 Gestos¢, glem?®
1,50 + 10% 1,05 + 10% PN-EN 542:2005
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