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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w
Jjezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
tfumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catodci. Jakkolwiek publikowanie cze$ci dokumentu jest moZliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
Jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegolowa

1 Opis techniczny wyrobu

EVOLUTION I plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+, EVOLUTION Il plus Standard /
EVO Il plus Standard / EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / EVO I
plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) sg kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego),
skiadajacymi sie z zaprawy iniekcyjnej dostarczanej w pojemniku wyposazonym w dozownik
pistoletowy z dyszg wylotowg oraz elementu stalowego.
Stalowym elementem jest:
e pret gwintowany o wymiarach M8 do M30, wykonany z:

— ocynkowanej stali weglowej,

- stali weglowej z powtokg cynkowg ptatkows,

— stali nierdzewne;j,

— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,

— stali 0 bardzo wysokiej wytrzymalosci z powitoka cynkowg platkows,
z szesciokatng nakretky i podktadka,
e pret z gwintem wewnetrznym o wymiarach M6/@10 do M16/@24, wykonany z:

- ocynkowanej stali weglowe;j,

— stali nierdzewnej,

— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
e pret zbrojeniowy o wymiarch @8 do @32.

Element stalowy jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym zaprawg (za
pomocg dozownika pistoletowego), ruchem powolnym z nieznacznym obrotem. Zakotwienie
elementu stalowego nastepuje przez przyklejenie elementu stalowego do betonu za pomocg

zaprawy.

Prety gwintowane, w catym swym zakresie rozmiarowym, sg produkowane z trzema rodzajami
zakonczen: w postaci $ciecia jednostronnego pod katem 45°, w postaci scigcia dwustronnego
pod katem 45° lub z zakoniczeniem ptaskim. Prety gwintowane sg dostarczane w kompletach
razem z pojemnikami z zaprawag lub moga by¢ nabywane oddzielnie. Dostgpne sg pojemniki
Z zaprawg o réznej pojemnosci oraz réznych typow.

Opis wyrobéw przedstawiono w Zatgczniku A.

2 Okres$lenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy sg
stosowane zgodnie z opisem i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na Zzatozeniu
przewidywanego 50-letniego i/lub 100-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie
dotyczgce okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.
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34.2

3.2

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie i §cinanie (_w przypadku
| obcigzen statycznych i przyjmowanych jako statyczne), Wedtug Zatgcznika C1 do C15
| przemieszczenia

| Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1, przemieszczenia Wedtug Zalgcznika C16 do C18

Higiena, zdrowie i $rodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny
Oceny wyrobéw dokonano zgodnie z EAD 330499-01-0601.

System oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych (patrz: Zalgcznik V do rozporzgdzenia (EU)
Nr 305/2011).

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
Z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okre$lone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny byé wykorzystywane, dopdki nie nastapig zmiany linii
produkeyjnej lub zakladu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan typu
powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 30/08/2021 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Prety gwintowane

L ~ catkowita diugoss preta
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Rozmiar preta: "numer” dla M8, M10; "M cySra” dla M 12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} fub stal nlerdzewna A4} {HC}

DETALB ‘ ' DETALC &@@
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s

1. Pregt gwintowany R- STUDS-{BS],(A4],{HC}-FI.
2. Zakoh ie preta $ 45°

3. Plaskie zakodczenia preta

4. Pret gwintowany R-STUDS-(88],{A4),{HC] 2 zakesiczaniem szasciokatnym
S. Nakrgtka szesciokatna

6. Podktacdka

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Hl plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik A1

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-21/0767
Prety gwintowane
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Prety z gwintem wewnetrznym

e L. Radlowanie - cala diuposd

Oznarzenia R . Znak identyfikacyjny producsnta
ITS - nazwa
Z  -stal weglowa ub Ad - sta] nierdzewna
XX - Srednica pwintu
YYY - dlugodé tulet

Prety zbrojeniowe
TR T R T T R R
\

oznaczenie gtebokosci zakotwienia her

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION il plus Zima/ Zatacznik A2

EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Oceny Technicznej

. Opis wyrobu - ETA-21/0767
Prety z gwintem wewnetrznym i prety zbrojeniowe
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2 45 ym wg EN 1SO 10684
lub nieelektrolityczna powtoka
ptatkowa cynkowa 2 8 pm
wg EN SO 10683

korozyjnej CRC Il
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

korozyjnej CRC V
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Tablica A1: Prety gwintowane
Oznaczenie
Czesé Stal nierdzewna o Stal o bardzo
Stal ocynkowana Stal nierdzewna podwyiszo_nej wyschic] .
odpornosci na wytrzymatosci,
korozje (HCR) powlekana
. Stal 1.4401, 1.4404,
Stal, klasy wlasnosci 5.8 do 12.9, | 14571 wg EN 10088; | Stal 1.4529, 1.4565, .
wg EN 1SO 898-1; klasy wiasnosci 1.4547 wg EN 10088; | Stal. klasy wiasnosci
powioka elektrolityczna 2 5 ym 70i 80 klasy wlasnosci 70 14.8U do 16.8U
Pret 515 M“;?(fg‘yLS'(O 4042 (A4-70 i A4-80) wg EN wg EN ISO 3506 nggjglﬁzh‘i’;fr’:f'
; u owa na gorgco i
gwintowany | 5 45 um wg EN ISO 10684 Kia I:’O d3506 i Klasa odpornosel | powloka piatkowa
lub nieelektrolityczna powioka S8 SCROMIENO orozynej ) cynkowa 2 8 pm
korozyjnej CRC HI wg EN 1993-1-4:2006
ptatkowa cynkowa 2 8 pm - ’ wg EN ISO 10683
wa EN 1SO 10683 wg EN 1993-1-4:2006 +A1:2015
9 +A1:2015
S sasens, 1> | 14571 wg EN fooes; | Sal14529,14565, | St kiasy wiasnosci
powioka elektrolityczna = 5 ym | Klasy wiasnosci 70180 | 14547 wg BN 19085: 1200 io
wg EN 1SO 4042 (A4-70 i A4-80)wg EN | KdasywlasnoSci 70| wg USCAR-UHSFG-
Szesciokatna lub PO w{ogll a A nkovla naroiheo ISO 3506 wg EN 1SO 3506 1416U
nakretka Zp45 um wgyEN 1SO 109683 P — Klasa odpornosci nieelektrolityczna
lub nieelektrolityczna powioka korozyjnej CRC Il korozyjnej CR? v pco wnt)g‘: ap%zatskm:‘v.'a
platkowa cynkowa = 8 pm wg EN 1993-1-4:2006 | W9 EN 1993-1-4:2006 yEN IS0 10%83
wg EN SO 10683 +A1:2015 +A1:2015 wg
Steel wg EN [SO 7089;
powloka elektrolityczna 2 5 ym Stal 1.4401, 1.4404, Stal 1.4529, 1.4565, Stal
wg EN 1SO 4042 1.4571 wg EN 10088 1.4547 wg EN 10088 wg EN ISO 7089;
Podkiadka lub powioka cynkowa na gorgco Klasa odpornosci Klasa odporno$ci nieelektrolityczna
powloka ptatkowa

cynkowa 2 8 pm
wg EN ISO 10683

— na precie wykonany zostat znacznik gigebokosci osadzenia.

Moga by¢ stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretow ze stali ocynkowanej dotyczy to wylgcznie

pretow klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:

— materiat i wlasciwosci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,

— zgodnosé materialow i parametréw wytrzymatosciowych zostala potwierdzona certyfikatem 3.1 wg EN-10204.2004,
dokumenty te powinny by¢ przechowywane,

| Uwaga: W niektérych Krajach Czlonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wigkszej niz 8.8, nabywane
oddzielnie, nie moga by¢ stosowane.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zalacznik A3

do Europejskiej

Opis wyrobu
Materiaty

Oceny Techniczne;j
ETA-21/0767
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Tablica A2: Prety z gwintem wewnetrznym

Materiat
Czesé . Stal nierdzewna o podwyzszonej

Stal ocynkowana Stal nierdzewna odpornosci na korozje (HCR)

Stal, klasy wiasnosci 5.8 do 12.9, Stal 1.4401, 1.4404,.1.4571 wg Stal 1.4529, 1.4565,'1.4547

EN 1SO 1: EN 10088; wg EN 10088;
Prety z wh 'ng lektroli 898-1; 5 klasy wtasnosci 70 i 80 klasy wiasnosci 70
gwintem powio :/ egh}‘l%g%’f; MM | (A4-70 i A4-80) wg EN ISO 3506 wg EN ISO 3506

wewnetrznym (ub pow{oia cynkowa na goraco Klasa odpornosci korozyjnej Klasa odpornosci korozyjnej

CRC Il wg EN 1993-1-4:2006 CRC V wg EN 1993-1-4:2006
2 45 ym wg EN ISO 10684 +A1:2015 +A1:2015

Tablica A3: Prety zbrojeniowe wg EN 1992-1-1, Zatacznik C

Prety proste i rozwijane

Posta¢ wyrobu z kregéw
Klasa B Cc
Charakterystyczna granica plastycznosci fyx lub fp 2« [N/mm?] 400 do 600
Skrajne wartosci stosunku k = {f; / f, ) 21,15
21,08
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalnej sile, €u [%)] 25,0 275

Zdolnos$¢ do giecia Badanie na zginanie i odginanie
Maksymalne odchylenie od nominalnej masy Nominalny wymiar preta [mm]
(pojedynczy pret) [%] <8 +6,0

>8 +45
Przyczepnos$é: minimalny wspétczynnik Nominalny wymiar preta [mm]
uzebrowania, frmin 8 do 12 0,040

>12 0,056

Wysokos¢ zebra h: Maksymalna wysoko$¢ zebra hy, wynosi: ha, < 0,07 - @

Tablica A4: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb Skiad

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/EV 2+

EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/EV 2+ (S)

EVOLUTION Il plus Zima / EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) /
EV 2+ (W)

{dwukomponentowe zaprawy iniekcyjne)

Dodatek: piasek kwarcowy
Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloesterowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION lI plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zalacznik A4

Opis wyrobu
Materiaty

do Europejskiej
Qceny Technicznej
ETA-21/0767
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| Mauruk: { |
‘ EVO Il plus )

)
| nstrukea instatogi, symbole brzpicczodstwa, ceos i;__ L
1N mstalac]l, c2as wigzania [w 2aietnodci od temperaturyl. |
"\q, 2 R (R ]H

Nokretks | {_I_i_L Yy
‘ .f [\
e ”_‘]"z!emw*_
Pojemniki dwukomorowe 2 komorami usytuowanymi réwnolegle -345 mi, 425 mi, 825 ml’
i Nadruk: S
EVO Il plus

| instrukcga instalacy, symbole berprecrenstwa, czas

1ns1alar [ £2a8 wadrania {w 2akeInnds s v Eemparatineg)

|
e

Pojemniki jednokomorowe na dwudzieine wkiady tworzywowe -
150 ml, 280 m!, 300 m!, 310 mi, 330 mi, 380 ml, 400 mi, 550 ml, 600 m!

Hakictka

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

J-' £ Nodek. «
e i EVO Il pl
i — men ‘tmrykcjl;sun_hla_c!‘_vymhokb_o_rgr__clgﬁnwa.cns N
N — wnstalach, czas wigzenia {w zalcinoic) od temperatury).
\\_‘iﬁr
Mahigiby .": e ———————————————————————
' Foremnik
Dysza mieszalnikowa e s e
E==T [ —
Opakowanie foliowe
1S0mi, 175 ml, 280 mi, 300 mi, 310 mi, 380 ml, 550 mt, 600 mi
Naxd ruk .
ﬂﬂf' E'xgnlxlkzl.:llsn-.!abq:. symibole bezowx aastwa, c 22y nstalacy, cxas ,){L g
AN wezanea (w alernosce oxd temperatur v v
Mieszacz do opakowar foliowych 1
T T l
=~
Mieszacz standardowy z adapterem do opakawan foliowych
= |
i‘,
e
[_ [ T MY == _Iu ‘ M { r i
=L |
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/ Zatacznik A5

Opis wyrobu
Typy i rozmiary pojemnikow

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Opis zamierzonego zastosowania

Zakiadane obcigzenia kotew:

Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako obcigzenia statyczne: prety gwintowane rozmiaru M8 do M30, prety
z gwintem wewnetrznym rozmiaru M6/@10 do M16/@24 i prety zbrojeniowe rozmiaru &8 do @32.

Oddziatywanie sejsmiczne kategorii C1: prety gwintowane rozmiaru M8 do M30 i prety zbrojeniowe rozmiaru @8
do @32.

Materiat podioza:
= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg EN 206.
=« Beton zarysowany i niezarysowany.

Zakres temperatur:

Temperatura montazu (temperatura podtoza):

= -5°C do +40°C w przypadku EVOLUTION 1i plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+ (wersja standardowa).

=  +5°C do +40°C w przypadku EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard / EVOLUTION 2+ (S) /
EV 2+ (8) (wersja letnia).

= -20°C do +40°C w przypadku EVOLUTION Ii plus Zima / EVO Hl plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)
(wersja zimowa).

Temperatura stosowania:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszych zakresach temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).

= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C).

= -40°C do +120°C (maks. temp. krotkotrwata +120°C i maks. temp. dtugotrwata +80°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

= Konstrukcje znajdujace sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.

= Dla innych warunkow wg EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiednio do klasy odpornosci korozyjnej (CRC):
elementy wykonane ze stali nierdzewnej lub stali nierdzewnsj o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR).

Montaz:

[= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 11).

[= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa 12).

= Kierunek instalacji D3 (w dot, w poziomie i w gore).

= Kotwy do otworéw wierconych wiertarkg udarowa lub metoda specjalng z czyszczeniem w trakcie wiercenia za
pomoca wiertta rurowego z odsysaniem.

Metody projektowania:

= Zakotwienia pod obciazeniami statycznymi lub przyjmowanymi jako obciazenia statyczne powinny byé
projektowane wg EN 1992-4:2018 i Raportu Technicznego EOTA TR 055.

= Zakotwienia powinny byé projektowane, a projekt autoryzowany przez uprawnionego projektanta
z doswiadczeniem w technice zakotwien i betonu.

= Qbliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny byé sporzgdzone z uwzglednieniem obcigzen,
jakie powinny byé¢ przeniesione. W dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew (np.
wzgledem zbrojenia lub podpér).

= Zakotwienia pod obciazeniami sejsmicznymi (beton =zarysowany) powinny byé projektowane wg
EN 1992-4:2018.

EVOLUTION Il plus / EVO li plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION i plus Zima / Zatacznik B1
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie

Opis ETA-21/0767
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Tablica B1: Parametry montazu — prety gwintowane

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Srednica preta d [mm} 8 10 12 16 20 24 30
Nominalna s$rednica
wierconego otworu do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Maksymalna $rednica
otworu w mocowanym di [mm)] 9 12 14 18 22 26 33
elemencie

Petmin M) 60 60 60 60 80 96 120
Efektywna gieboko$¢
zakotwienia

hef,max [Mm] 160 200 240 320 400 480 600
S“’rsg?:oéé wierconego ho [mm] her + 5 mm
Minimalna grubo$é » )
elementu betonowego A [} het + 30 mm; = 100 mm Per + 2do
Maksymalny moment . .
dokrecajacy Tinstmax [N'M] 10 20 40 80 120 160 200
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 40 40 40 40 50 60
Minimalna odlegtos¢ od ]
krawedzi podfoza Crin [mM] 40 40 40 40 40 50 60

EVOLUTION lI plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Ii plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/ Zalacznik B2

EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu — prety gwintowane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica B2: Parametry montazu — pret z gwintem wewnetrznym

Mé/ M8/ ms/ M10/@ | M10/@ | M12/@ | M16/@
Rozmiar 210 @12/ a12/ 16/ 16/ 16/ 24/

175 75 90 75 100 100 125
Srednica preta do [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Maksymaina $rednica
otworu w mocowanym ds [mm] 7 9 9 12 12 14 18
elemencie
Efektywna glebokosé _
zakotwienia het = Ninom [MmM)] 75 75 90 75 100 100 125
Dtugos€ gwintu
wewnetrznego, min Is [mm] 24 25 25 30 30 35 50
Glebokos¢ wierconego
StWiorY hg [mm)] hei + 5 mm
Minimalna grubosé .
elementu betonowego B [mm] het + 30 mm; = 100 mm fer + 2do
Maksymalny moment . .
dokrecajacy Tinstmax [N-'m] 3 5 5 10 10 20 40
Minimalny rozstaw Smin [MM] 40 40 50 40 50 50 70
Minimalna odlegio$¢ od )
krawedzi podioza Crin [MM] 40 40 50 40 50 50 70

EVOLUTION li plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION II plus Zima/
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu — pret z gwintem wewnetrznym

Zatacznik B3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica B3: Parametry montazu — pret zbrojeniowy

Rozmiar o8 210 212 214 216 @20 @25 @32
Srednica preta do [mm] 12 14 18 18 22 26 32 40
Petmin [} 60 60 60 60 64 80 100 128
Efektywna glebokosé
zakotwienia
hefmax [MM] 160 200 240 240 320 400 500 640
Giebokos¢ wierconego
otworuy ho [mm] her + 5 mm
Minimalna grubos¢ . .
elementu betonowego Arin fmM] her + 30 mm; 2 100 mm hes + 2do
Minimalny rozstaw Smin [MM] 40 40 40 40 40 40 50 70
Minimalna odleglo$¢ od _
krawedzi podioza Crin [Mm] 40 40 40 40 40 40 50 70

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima /
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu — pret zbrojeniowy

Zatacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica B4: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+ (wersja standardowa)

Maksymalny czas Minimalny czas
Temperat[gg; zaprawy Te'“"e’a;t'g;‘ pgaicza osadzania (czas otwarty) utwardzania *
fmin] [min]
+5 -5 40 1440
+5 0 30 180
+5 +5 15 90
+10 +10 8 60
+15 +15 5 60
+20 +20 25 45
+25 +25 2 45
+25 +30 2 45
+25 +35 1.5 30
+25 +40 1,5 30

Tablica B5: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard / EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) (wersja letnia)

. Maksymalny czas Minimalny czas
Temperatu&a zaprawy Temperatgcr:? podtoza osadzania (czas otwarty) utwardzania "
[min] [min]
+5 +5 40 720
+10 +10 20 480
+15 +15 15 360
+20 +20 10 240
+25 +25 9,5 180
+25 +30 7 120
+25 +35 6,5 120
+25 +40 6,5 90

Tablica B6: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania
EVOLUTION Il plus Zima / EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) | EV 2+ (W) (wersja zimowa)

Tomporstra oy | Tompurstusptots | o MEASTAT T ) | AL
[min] [min]
25 -20 100 1440
i -15 60 960
+5 -10 40 480
5 -5 20 240
= 0 14 120
+5 +5 9 80
+10 +10 55 45
+15 +15 3 30
+20 +20 2 15
+25 +25 1,5 10
+25 +30 1,5 10
+25 +35 1 5
+25 +40 1 5

" Najkrétszy czas od momentu zakoriczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zosta¢ dokrecona Iub
obcigzona (w zaleznosci od tego, ktéry jest diuzszy). Przy montazu: minimalna temperatura zaprawy powinna
wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zaprawy powinna wynosi¢ +25°C. W przypadku mokrego betonu lub
otwordw zalanych wodg czas utwardzania nalezy podwoié.

EVOLUTION Il plus / EVO Nl plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard / Zatacznik B5
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskiej
Oceny Technicznej
Zamierzone zastosowanie ETA-21/0767
Maksymalny czas osadzania i minimainy czas utwardzania
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Prrediuzka dyszy mieszainikowej
f

»
[
*Wolivae dlugorc o BAmm do 1900mm

Pompkareczna

—

Szczotka stalowa

PLUAFOA LR TS
DT -

Szczotka z przediuzkami

Wiertlo rurowe z odsysaniem

o

)

|

A2 'n_
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Koncdwka dozujaca Tymezasowy Klin

centrujacy
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO II plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik B6
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) e
do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
g . ETA-21/0767
Narzedzia do montazu (1)
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Rozmiar pojemnika

D lub opakowania foliowego

380, 400, 410i 420 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi wspdtosiowo

345 ml
Pistolet reczny do pojemnikoéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi rownolegle
150, 175, 280,
300i 310 ml

usytuowanymi wspotosiowo

; F | 300 do 600 ml

Pistolet reczny do opakowar foliowych

380, 400, 410 i 420 ml

Pistolet akumulatorowy do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspofosiowo

@

300 do 600 ml

Pistolet akumulatorowy do opakowan foliowych

#

—— e 380, 400, 410420 ml

Pistolet pneumatyczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspétosiowo

EVOLUTION Il plus / EVO li plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik B7

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej

, . Oceny Technicznej
Zamierzone zastosowanie ETA-21/0767

Narzedzia do montazu (2)
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Tablica B7: Srednica szczotki dla preta gwintowanego

Srednica preta gwintowanego M3 ‘ M10 M12 | M16 M20 M24 M30
dy, | Srednicaszczotki | [mm] 12 ‘ 14 16 20 26 30 37
Tablica B8: Srednica szczotki dla preta z gwintem wewnetrznym
Sredni ta int _
A A M6/210 M8/D12 M10/216 M12/ B16 M16/024
wewnetrznym |
dy, | Srednicaszczotki | [mm] | 16 16 22 22 30
Tablica B9: Srednica szczotki dla preta zbrojacego
Srednica preta zbrojeniowego ‘ o8 ‘ 210 212 214 T 216 220 i 925 @32
dy | Srednica szczotki | [mm] 14 16 20 20 ’ 24 28 37 | 42
Tablica B10: Rozmiar koncéwki dozujacej
| [ T —'—
Srednica otworu [mm] ‘ 16 l 18 | 20 | 22 ‘ 24 ‘ 25 | 26 @ 28 ‘ 30 | 32 { 35 | 40 | 50
|

Opis koncowki dozujacej | &16 | @18 | @20 do @22 : @24 do 226

228  ©30do32 | @35 ©40 @50

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima /
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zamierzone zastosowanie
Narzedzia do montazu (2)

Zalacznik B8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy

gitebokosci za pomoca wiertarki udarowe;.

. Czyszczenie otworu.
. Czyszczenie otworu za pomocy szczotki oraz

pompki recznej:

zaczynajgc od dna otworu, oczyScic¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,
zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
¢o najmniej 4 przedmuchania za pomoca
pompki recznej.

. Czyszczenie otworu za pomoca

skompresowanego powietrza:

zaczynajgc od dna otworu, oczy$ci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm),

za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,
przedmuchaé otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),
wyszczotkowad otwor 2 razy,

przedmucha¢ otwdr co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecic

dysze mieszajaca. Odrzuci¢ czes¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna

otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

-----

. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do

otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usunaé nadmiar zaprawy

z powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

g ok . Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencii
[9))] e az uptynie czas utwardzania.
" ',_,‘; . Dolgczyé element mocowany i dokrecié
Lt &1 nakretke do wymaganego momentu
‘/ d‘f"-"':f"";’ dokrecajgcego. Moment dokrecajgcy nie
e powinien przekroczy¢ Tinstmax.

EVOLUTION il plus / EVO ll plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima /

Zatacznik B9

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu — pret gwintowany — standardowe czyszczenie

Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej srednicy
i gtebokosci uzywajac wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i
przymocowaé dysze mieszajgcg. Odrzucié
czesé zaprawy, az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypeinié¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

4. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podioza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji
az uplynie czas utwardzania.

6. Dotaczyé¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajgcego. Moment dokrecajacy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax-

EVOLUTION Il plus / EVO i plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION i plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik B10

EVO li plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret gwintowany — czyszczenie z wierttem ETA-21/0767
rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Wypelnia¢ otwor od jego dna. Wypelnic
zaprawg 2/3 giebokosci otworu,
rozpoczynajac od dna otworu. Dla uzyskania
najlepszej wydajnosci uzywaé dyszy
mieszalnikowej z przedtuzkg i koricowka
dozujacq o odpowiednim rozmiarze.

2. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu. Uzy¢ tymczasowych klindéw
centrujgcych.

3. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencii
az uplynie czas utwardzania. Aby unikngé
wyslizgniecia sie preta w trakcie utwardzania
(ze wzgledu na ciezar wtasny preta) uzyé
tymczasowych klinéw centrujacych.

EVOLUTION ll plus / EVO I plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION II plus Standard / EVO IlI plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/ Zalacznik B11
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) D
do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret gwintowany — montaz do dolnych ETA-21/0767

powierzchni elementow
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1.

Wywiercié otwér o odpowiedniej rednicy
gtebokosci za pomaca wiertarki udarowej.

. Czyszczenie otworu.
. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz

pompki reczne;j:

zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomoca
pompki,

za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczy$ci¢ mechanicznie otwor,
zaczynajgc od dna otworu, oczyscié go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomoca
pompki recznej.

. Czyszczenie otworu za pomocg

skompresowanego powietrza:

zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm),

za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,
przedmucha¢ otwdr co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),
wyszczotkowaé otwor 2 razy,

przedmuchaé otwdr co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecic¢

dysze mieszajgca. Odrzucié czes¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

. Dysze mieszalnikowg wprowadzié do dna

otworu i wypelni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret z gwintem

wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé
nadmiar zaprawy z powierzchni podtoza
dookota otworu, zanim zaprawa zwigze.

. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji

az uplynie czas utwardzania.

Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ $rube
do wymaganego momentu dokrecajgcego.
Moment dokrecajgcy nie powinien przekroczy¢

Tinst,max.

EVOLUTION Il plus / EVO 1l plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima /

Zatacznik B12

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie

Oceny Technicznej

Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym ETA-21/0767

— standardowe czyszczenie




Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0767, wydanej 30/08/2021

£ 1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy
i glebokosci uzywajgc wiertla rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i przymocowacd
dysze mieszajgca. Odrzuci¢ czes¢ zaprawy(min.
10 cm), az do uzyskania jednakowego koloru
mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna otworu
i wypetni¢ zaprawa 2/3 glebokoéci otworu,
rozpoczynajgc od dna otworu.

4. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret z gwintem
wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé nadmiar
zaprawy z powierzchni podioza dookota otworu,
zanim zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji az
uptynie czas utwardzania.

6. Dotgczy¢ element mocowany i dokrecié $rube do
wymaganego momentu dokrecajgcego. Moment
dokrecajgcy nie powinien przekroczy¢ Tinstmax-

EVOLUTION I plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik B13
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) e
do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym — czyszczenie ETA-21/0767

Z wierttem rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej srednicy
gtebokosci za pomoca wiertarki udarowej.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocq szczotki oraz
pompki recznej:

- zaczynajac od dna otworu, oczysSci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

- za pomoca odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- zaczynajac od dna otworu, oczy$cié go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki recznej.

b. Czyszczenie otworu za pomoca
skompresowanego powietrza:

- zaczynajac od dna otworu, oczy$cié go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm),

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczy$ci¢ mechanicznie otwor,

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),

- wyszczotkowac otwor 2 razy,

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecié
dysze mieszajgca. Odrzucié czes¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowag wprowadzi¢ do dna
otworu i wypelni¢ zaprawa 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usungé nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

(| _‘;u'_"; 6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencii
)] N T az uplynie czas utwardzania.

-’; .-:.‘-‘.-f

xR

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION II plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik B14

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskiej
; ] Oceny Technicznej
Zamierzone zastosowanie ETA-21/0767

Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — standardowe czyszczenie
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1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy
i gtebokosci uzywajac wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i przymocowac dysze mieszajgca. Odrzucié
cze$¢ zaprawy (min 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzié do dna
otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 glebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

4. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podioza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencii
az uplynie czas utwardzania.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION i plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / :
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) Zalacznik B15

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — czyszczenie z wierttem ETA-21/0767
rurowym (specjalna metoda czyszczenia)

Zamierzone zastosowanie
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1.  Wypelniaé¢ otwér od jego dna. Wypetni¢
zaprawg 2/3 gtebokosci otworu,
rozpoczynajac od dna otworu. Dla uzyskania
najlepszej wydajnosci uzywaé dyszy
mieszalnikowej z przediuzka i koficowka
dozujgca o odpowiednim rozmiarze.

2. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy
do otworu. Uzy¢ tymczasowych klindw
centrujgcych.

3. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uplynie czas utwardzania. Aby
unikna¢ wyslizgniecia sie preta w trakcie
utwardzania (ze wzgledu na ciezar wtasny
preta) uzyé tymczasowych klinbw
centrujgcych.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION ll plus Standard / EVO |l plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — montaz do dolnych
powierzchni elementow

Zatacznik B16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C1: No$noéci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego -~
prety gwintowane

" Rozmiar [ ms | M0 [ m12 \ M16 | M20 | M24 | M30 |

_ Zniszczenie stali '
~ Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnos$ci mechanicznych 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna | Nres [kN] 18 29 | 42 | 78 | 122 176 280
Cze$ciowy wspdlczynnik bezpieczerstwa | yus [-] 1,50 -
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 8.8 )

. Nosnos$¢ charakterystyczna Nrks [kN] 29 | 46 | 67 | 125 196 | 282 | 448

Czesciowy wspétczynnik bezpleczeﬁstwa IMs [-] 1,50

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanlcznych 109 )
No$nos¢ charakterystyczna | Nrye kN] 36 58 | 84 | 157 | 245 353 561 |
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa "’ Tvs k] 1,40 |

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 12.9 - ] I

| Nosno$¢ charakterystyczna Nrks [kN] 43 | 63 | 101 | 188 294 | 423 673 |

| Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ms [ 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70 )

| Nosnos¢ charakterystyczna | Nexs | [kN] 25 | 40 | 59 | 109 171 | 247 392

| Czesciowy wspélczynnik bezpieczeristwa ' TMs [ [ 1,87

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80 ) )
No$no$é charakterystyczna Nrks [kN] 20 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 448

| Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa "’ | yus [ 1,60

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyZzszonej odpornoécn na korozje klasy70 )

| No$nos¢ charakterystyczna . Nres [kN] | 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392

. Czesciowy wspbtezynnik bezpieczeristwa IMs [ - 1,87

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wynzymaioécn klasy 14.8 i -
No$nos¢ charakterystyczna . Nrks [kN] 51 | 81 118 | 219 | 343 | 494 | 785
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa IMs [-] 1,5 -
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8 - N o

- No$nos¢ charakterystyczna Nee | IKN] | 54 | 87 | 126 | 235 | 367 | 529 | 841

| Czesclowy wspétezynnik bezpleczeﬁstwa IMs [-] | 1,5 |
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej w;drzymalosc; kiasy 16.8 — |
No$nos¢ charakterystyczna Nrxs [kN] | 58 | 92 1349 | 251 | 392 | 564 897

. Czesciowy wspdlczynnik bezpieczerstwa " ‘IMs [] 1.5

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
| Noénos¢ charakterystyczna

; Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK,uer,50 [IN/mm?] 16,0 . 150 | 150 | 13,0 | 100 | 100 80 |
| Zakres temperatury Il: 50°C /80°C TReuerso | [IN/mm?] 160 | 150 150 130 | 100 | 100 & 80 |
| Zakres temperatury ll: 80°C / 120°C TRKuor50 | [N/mm?] 8,6 l 80 80 | 70 | 55 | 55 @ 45
; - c3037 104 -

Wspoiczynnik zwigkszajacy ye | C40/50 | o7 -

________ I | | C5060 - 1,09

| | 24°C/40°C 072 B
Wspdlczynnik od obcigzenia trwatego ¥ | 50°C/80°C | B 0,72 -
80°C/120°C 0.61

| Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego beton niezarysowany klasy €20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu - =~
Nosnos¢ charakterystyczna

| Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRk, 100 Nmm? | 150 | 150 | 140 130 | 100 | 95 | 80
| Zakres temperatury It: 50°C / 80°C | TRicuen 100 [N/mm?] 150 | 150 | 140 130 | 100 95 | 80
i cso37 104 -
Wspétczynnik zwigkszajacy Ve . C40/50 | - 1,07
. Cs0/60 1,09

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO |l plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION I plus Zima / Zatacznik C1
EVO I plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskie|
Nosénoséci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie chr_}%/o:zef/%r;lg_zlnej

z betonu niezarysowanego — prety gwintowane
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Tablica C1 (c.d.)

Rozmiar

Zniszczenie stozka bétonov_vego - beton niezarysowany

Wsp6lczynnik dla betonu
niezarysowanego

Rozstaw
Zniszczenie przez roztupanie

Odlegto$¢ od krawedzi

: ﬁozsﬁw

Odlegto$¢ od krawedzi

ME | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 |
Kuer g 11,0
L G [mm] = 15 he i
Sucr,N | [mm] 3,0 * hes
Cospdla hmin | B 2,0 - he 1,5 - het
Cer,sp dla |
o <h3<2 b | oy
(Cor.sp Z interpoladji | "
| liniowsj) | T
Corep dlah?22 - he | Con
| Gousp dlahT22" Ner | | B
Scr,sp | [mm] i 2,0 Corsp

' Montazowy wspélczynnik bezpieczefistwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

przez roztupanie

Montazowy ‘ standardowe

wspdtczynnik czyszczenie
bezpieczenistwa dla ‘ specjaine |

kategorii uzytkowej 1 | czyszczenie

Montazowy | standardowe Yinet
wspdiczynnik | czyszczenie
bezpieczenstwa dla specjaine

kategorii uzytkowej 12 | ¢czyszczenie

" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 h - grubo$é elementu betonowego.

1,0
1,2 1,0
1,0
[
1,0

1,2 |

1.2

1.2

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO |l plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

No$nosci charakterystyczne zamocowar kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety gwintowane

Zalacznik C2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C2: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanhie z betonu zarysowanego —

prety gwintowane - _ o _
Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

| Zniszczenie stali . 1
| Zniszezenie stali, pret gwintowany ze stali klasy w{asnoém mechanicznych 5.8

Noénoéc charakterystyczna Nee | [kN] 18 29 | 42 | 78 122 [ 176 | 280 |
Czeécnowy wspétczynnik bezpieczenstwa " IMs [ 1,50
' | Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wilasnosci mechamcznych 88 B S |
. Nmﬁé charakterystyczna Ngis [kN] | 29 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448 |
| Czesciowy wspoiczynnik bezpieczeristwa e | [ 1,50
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnoéci mechanicznych 10.9 .
Nosnosé charakterystyczna | Nees | [kN] 36 58 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa ” s | [ 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 12.9 |
No$noéé charakterystyczna | Negs [kN] 43 | 69 | 101 | 188 | 204 | 423 | 673
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa n YMs [ 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70 ) S |
| Nosnoé¢ charakterystyczna Nris [kN] | 25 | 40 | 59 109 | 171 | 247 392
| Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenistwa | gy, [ - 187
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80 )
| Nos$nosé charakterystyczna Nres | [kN] 29 | 46 67 | 125 | 196 | 282 448
| Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa e | -] 1,60
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornoéci na korozje klasy70 _ )
Nosnoéé charakterystyczna Nres [kNl | 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 382
Czeémowy wspotczynnik bezpleczer‘nstwa IMs [-] 187 __|
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8 ) . . |
Nos$no$é charakterystyczna Nrks [kN] | 51 | 81 | 118 | 219 | 343 | 494 785
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa " | s [] | 1,5
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysoklej wytrzymatosci klasg 15.8 B ) I )
| Nosnosé charakterystyczna | Nres [kN] 54 | 87 | 126 235 | 367 529 = 8M1
Czeécwwy wspoiczynnik bezpleczer‘lstwa TMs [-] 1.5
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymaloécn klasy 16.8 ] ) =
| No$nos¢ charakterystyczna | Nres  [kN] | 58 | 92 | 1349 | 251 | 392 | 564 | 897
_ Czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa ¥ |y, [ | 1,5

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

| Nosnoé¢ charakterystyczna

Zakres temperatury I: 24°C/40°C | TRKers0 _ _[N/mmz] | 10,0 [ 1,0 11,0 9,5 [ 75 70 50
| Zakres temperatury Ii: 50°C / 80°C tremso | [WMm? | 100 | 110 110 95 | 75 70 | 50
Zakres temperatury IH: 80°C/120°C | tmegso | [N/mMm?} | 50 | 60 | 60 | 50 | 40 40 | 30

. C3037 1,04
Wspétczynnik zwigkszajacy e . C40/50 | ] 1,07

- C50/60 - 1,09 o

| 24°C/40°C | 0,72
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego 2 50°C / 80°C B 072 -

| 80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dia 100-letniego okresu
| uzytkowania wyrobu ) _ |

' | Nosnos¢ charakterystyczna I

Zakrestemperaturyl 24°C [/ 40°C TR cr, 100 _| [_N/mm2] | 95 | 10_0 10,5 9,5 | 75 | 70 | 50 |
| Zakres temperatury II: 50°C / 80°C TRk,ucr, 100 | INmm? = 95 | 10,0 10,5 95 | 75 | 70 '_ 5,0
| C30/37 1,04
Wspélczynnik zwiekszajacy Vo | C40/50 | 107 - ]
| C50/60 1,09

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zafacznik C3
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) do Europejskiej
o . Oceny Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-21/0767

z betonu zarysowanego - prety gwintowane
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Tablica C2 (c.d.)

Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 |
Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany
Wspdlczynnik dla betonu Keen [ 77
zarysowanego | 1
. Odleglosé od krawedzi CaNn  |mm] 1,5 - het
. Rozstaw - SerN [mm] 3,0 - he
. Zniszczenie przez roztupanie =
Carsp 12 hirin 2,0 hy | 1,5 he
Cosp dla
Odleglost od krawedzi hon <h <2 ha 2xm,
{Cer.ep 2 interpolagii
_ liniowej) .
| Corsp dlah @22 hy | Corn N
. Rozstaw Ser.sp [mm] 2,0 Corgp

| Montazowy wspéiczynnik bezpieczeristwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowégo i zniszczeniu

przez roztupanie

| Montazowy standardowe ‘
wspélczynnik czyszczenie
| bezpieczenstwa
| dla kategorii Spec;alng
| uzytkowej 11 Czyszczenie |
| Montazowy standardowe Vst M
wspétczynnik czyszczenie
bezpieczenstwa .
dla kategorii specjalne |
uzytkowej 12 czyszczenie |

" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 h — grubo$é elementu betonowego.

1,2

1,0

1,0

2

1,0

1,0

EVOLUTION Ii plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+

| EV 2+,

EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (8) i EVOLUTION 1l plus Zima /
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie

Z betonu zarysowanego — prety gwintowane

Zalacznik C4

do Europejskiej
Oceny Techniczne]
ETA-21/0767
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Tablica C3: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego —

prety z gwintem wewnetrznym

. M6 M8/ M10/ M12/ M16/
Rozien 1210 g12 | o186 216 224 |
| Zniszczenie stali i ) |
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 5.8
Nosnoéé charakterystyczna | Nrys | [kN] 10 | 18 29 42 | 78
Czesciowy wspbiczynnik bezpieczeristwa | Yuis [ 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 8.8
__Noénoé¢ charakterystyczna B Ngks [kN] 16 | 29 46 67 | 125
_ Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa " IMs [] 1,50
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-70 - - ] |
Nosgnos¢ charakterystyczna | Nres [kN] | 14 [ 25 40 59 109
| Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa v Ms [ | 1,87
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-80 |
| No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 16 | 29 46 67 | 125
| Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa ” |y g 1,60 _
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odporno$ci na korozje klasy 70 |
Nos$nos¢ charakterystyczna | Nris ~[kN 14 | 25 | 40 59 | 109
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ” | s M 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu B ) ) i :
Zakres temperatury I: 24°C / 40°C TRk uer 50 Nmm’ = 11,0 | 140 = 110 10 | 80 |
| Zakres temperatury 1l: 50°C / 80°C | TRiuers0 [N/mm?] . 110 14,0 11,0 110 | 8,0 .
| Zakres temperatury lll: 80°C/120°C | tpeuerso | [N/mm’] 6.0 7.0 60 60 | 40 |
| C30/37 - 1,04 | 100
Wspétczynnik zwigkszajacy We . C40/50 - 1,07 1,00 |
cs50/0 1,09 - 1,00
| 24°C/40°C | 0,72 B
Wspéiczynnik od obcigzenia trwatego Y. | 50°C/80°C | 0,72 B
| 80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego - beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu '

uzytkowania wyrobu

Zakres temperatury |; 24°C /40°C | TRKuer100 ' [N/mm?] .10 | 130 | 100 | 11,0 8,0 |
Zakres temperatury II: 50°C /80°C | tmyueaw | [NNMm3 | 100 | 13,0 100 = 110 80 |
| C30/37 1,04 - 1,00 |
Wspotczynnik zwigkszajacy We | C40/50 - 1,07 - 1,00 |
C50/60 1,09 - 1,00
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/ Zatacznik C5

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C3: (c.d.)

Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany

|_niezarysowanego | Kucrn M 11’9 -
| Odlegto$¢ od krawedzi | CuerN | [mm] 1,5 ha -
| Rozstaw ___ Swrn [mm] 3,0 - het

Zniszczenie przez roztupanie ! -

Cersp dla himin 2,0 -hy 1,5 - he
Cersp dla
Odleglost od krawedzi hon<h®<2-he | 2en,
(Cer.ep Z interpolacji
' liniowe;) . e Y ]

I | Cagp dlah?22-ha - o

Rozstaw Sersp [mm] 2,0 Cousp

Wspdiczynnik dla betonu

przez roztupanie

Montazowy | standardowe

wspodlezynnik | czyszczenie
bezpieczenstwa [

dla kategorii | specjaine

uzytkowej 1 ! czyszczenie

Montazowy | standardowe Yinet
wspétczynnik czyszczenie
bezpieczeristwa | |

dla kategorii speCJaIne_

uzytkowej 12 | czyszczenie

" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
? h — gruboéé elementu betonowego.

Montazowy wspélczynnik bezpieczeristwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

1,0

1,0

1,0

1,0

EVOLUTION il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,

EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima /
EVO Ii plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Zalacznik C5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C4: No$nos$ci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego —
prety z gwintem wewnetrznym

] M6 Ms/ M10/ M12/ M16/
ST | @10 | @12 | @16 | @916 | 924
Zniszczenie stali .

| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnoéci mechanicznych 5.8 =~
. Nosnos¢ charakterystyczna Nris [kN] 10 18 29 | 42 78
| Czesciowy wspdiczynnik bezpieczensiwa n Ms {1 | 1,50 .|
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 8.8 )
Nosnos$¢ charakterystyczna Nrics [kN] 16 29 6 | 67 125 |
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " | Ms {] 1.50 -
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-70
No$nos$¢ charakterystyczna Nrks [kN] 14 25 4 | 59 109
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczernstwa K ) YMs [-] 1,87 N
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-80 .
Nos$nos¢ charakterystyczna Nrks [kN] | 186 | 29 46 67 125
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa " Yuis [ i 1,60
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70 ]
| No$nos¢ charakterystyczna Nri s [kN] 14 | 25 @ 40 59 | 109 |
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " we | I 1,87 :
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu ; - e —
Zakres temperatury |: 24°C / 40°C | TReerso | [N/mm?] 10,0 10,0 9,5 ' 90 | 40 |
Zakres temperatury Ii: 50°C / 80°C TRK,0r,50 : [N/mm_2] 10,0 | 10,0 95 | 90 40 |
| Zakres temperatury 111: 80°C / 120°C | TReerso | [N/mm?] 50 | 60 . 50 | 50 | 20 |
' C30/37 | 1,04 1,00 |
Wspdtczynnik zwiekszajgcy Ve o C40/50 1,07 - 1,00
cso/60 | 1,09 - 1,00
| 24°C/40°C 0,72
Wspdiczynnik od obcigzenia trwatego s | 50°C/80°C 0,72 B
80°C/120°C 0,61

' Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klgy C€20/25 dla 100-letniego okresu
|_uzytkowania wyrobu

Zakres temperatury I: 24°C / 40°C theosos | INMm? | 7,0 95 | 90 | 85 40
Zakres temperatury Il 50°C/80°C TRker100 | [N/mm?] 7,0 9,5 9,0 8,5 4,0
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwigkszajacy Ve C40/50 | - 1,07 B 1,00
] C50/60 | 1,09 - 1,00

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,

EVOLUTION I plus Standard / EVO Il plus Standard / .
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Hi plus Zima / Zalacznik C6
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie Oceny Technicznej

. ETA-21/0767

z betonu zarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym
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Tablica C4: (c.d.)

Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany

" Wspétczynnik dla betonu | ’ =
| niezarysowanego | Kon | [ | B 7'_7_ |
. Odlegto$¢ od krawedzi | Can | [mm] | 1,5 - het |
| Rozstaw | Sen [mm] | 3,0 - hyt B
| Zniszczenie przez roziupanie !
Cersp dIa N ‘ | 2,0 - he | 15 ha |
. Coed@ Nm , AL . =L.=
Corsp dla
) 2) .
Odlegtos¢ od krawedzi Pnin < * <2 - D [mm] ‘ 2xh, |
{Cer.sp Z interpolacji
| liniowej) . s Caro  Corso |
_ ) Cosp dah?22 hy | ! Carn |
Rozstaw Sonep L [mm] | 2,0 - Corep f

przez roziupanie

Montazowy wspdtczynnik bezpieczenistwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

; . . | standardowe
Montazowy wspoélczynnik s : 1,0
bezpieczenstwa dla kategorii | Czysz?zeme | [ —_— —
| uzytkowej 11 specjaine | 1,0
|- - czyszczenie | i — : =t
Montazowy wspéiczynnik standardowe 1,0
l bezpieczeristwa dla kategorii ! czyszc.;zeme { — —
uzytkowej 12 specjaine 1,0
| czyszczenie I o
" W przypadku gdy brak innych wymagari krajowych.
2 h — grubo$¢ elementu betonowego.
EVOLUTION Il plus / EVO Ii plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION II plus Standard / EVO Il plus Standard / .
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik C6

do Europejskiej

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C5: No$no$ci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego —
prety zbrojeniowe

 Rozmiar | @8 [ @10 [ @12 | 214 | o6 | 220 | @25 | @32 |

| Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

|

| Nosnosé charakterystyczna | NRrks ‘ [kN} A £,

| Czesciowy wspéiczynnik | ] y -
bezpieczeristwa " | e | H _ 140

| Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego - beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

: Zakres temperatury |: 24°C / 40°C | TRKwers0 : IN/mm?] 13,0 | 140 | 140 | 130 13.0 | 100 | 9,0 | 7,5 |
Zakres temperatury [I: 50°C / 80°C TRerse | [N/mm?] 130 140 140 130 130 | 100 90 75 |
| Zakres temperatury Ill: 80°C / 120°C | trouese | IN/mm?] 70 70 70 | 70 | 70 | 55 | 50 | 40
| “ C30/37 1,04 )
Wspd&tczynnik zwiekszajacy e | C40/50 - 107 |
| - | | C50/60 | 1,09
| 24°C/40°C 0,72 -
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego P s | 50°C / 80°C 072 -
| 80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego - beton niezarysowany klasy €20/25 dia 100-letniego okresu
| uzytkowania wyrobu

| Zakres temperatury |: 24°C / 40°C | tRkweao | (MMM | 120 140 | 140 | 120 | 120 | 100 85 75 |
| Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TRaersco | [N/mm?] 120 140 140 | 120 | 120 | 100 85 | 75
i S ' | caoa7 104 '
Wspélczynnik zwigkszajacy Ye I C40/50 - 1,07 - -
. cs060 | 1,09 o
! Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany B )
eptcryrkgateons [ ke | B no |
| Odlegios¢ odkrawedzi | Gun | [mm] | 1,5 - het ;
Rozstaw SuerN | [mm] | 3,0 - he

| Zniszczenie przez rozlupanie i ! . ___ |

Cogpdld hmn | | 2,0 - hy | 15-hs |
' Corsp dlla |

hmin<h 2 <2 hg

Odlegtosé od krawedzi . - [mm] | 2xh,
(Cor.ep 2 interpolacji
liniowej) P Sow  Com
— o dah?22 ha [ Con |
| Rozstaw Ser.ep | [mm] 2,0 - Corsp

Montazowy wspoétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

Montazowy | standardowe 10

wspdtczynnik | czyszczenie ! - )

bezpieczenstwa dla | specjalne 12 10 12
| kategorii uzytkowej 11 | czyszczenie | - |

Montazowy | standardowe Yinst [ 12

wspodtczynnik czyszczenie . . =

bezpieczenstwa dla specjalne 12 i 10 12
_kategorii uzytkowej 12 ‘ czyszczenie i - '

'W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.
2 h — grubosé elementu betonowego.

3 Pole przekroju elementu stalowego.

) Wg EN 1992-1-1.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik C7

EVO Il plus Zima /{ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej

. . Oceny Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-21/0767

z betonu niezarysowanego — prety zbrojeniowe
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Tablica C6: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego —
prety zbrojeniowe

| Rozmiar | @8 [ @10 | @12 | @14 | @16 @20 | @25 | @32 |
| Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe i - |
| Nos$nos¢ charakterystyczna - NRie kNl | - A - £y I
| Czesciowy wspélczynnlk ‘

| bezpieczenstwa ' Tute 5 1,40

anszczeme przez wyrywanie i zZniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dia 50-letniego okresu | |

uzytkowania wyrobu
TobL i i |

 Zakres temperatury |: 24°C / 40°C | Thkeso | [NfM 8 | 9 | 10 | 10 | 85 75 6 k 35 ||
_ Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C | TRkeso | INMmmM?] 8 | 9 | 10 | 10 | 85 75 6 H
Zakres temperatury Nl: 80°C/120°C | TReaso | [N/mﬂ 45 | 5 5 | 5 | 45 4 | 3 | 2 1]
_C30ir | 104 o
Wspbtczynnik zwiekszajacy ve | C4050 1,07 B
| | csoe0 1,09 |
 24°C/40°C — 012 . |
Wspo6iczynnik od obciazenia trwalego P 50°C / 80°C o 0,72 ]
. | 80°C/120°C . 0,61
| Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu : .
| Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRk.er,100 Nmm?% 75 9 | 10 10 | 85 | 75 | 6 35
| Zakres temperatury I1: 50°C / 80°C | TRker100 [Nfmm?] 7.5 9 0 | 10 | 85 | 75 | 6 | 35
C30/37 1,04 B -
| Wspéiczynnik zwiekszajacy We C40/50 1,07 |
C50/60 | ) 1,00
| Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany )
Wspéiczynnik dla betonu Kern [ 77
| zarysowanego I . | - =
Odleglos¢ od kraw¢d2| . Cun | [mm] | 1,6 - het !
 Rozstaw SerN [mm] | 3,0 - he )
Zniszczenie przez roztupanie s
cc,,spdla Pimin | 2,0 - hg 1,5 he
| Cersp dla ' '
Odleglosé od krawedzi | hmn<h®<2-hg [mm] 2en, %
| (Cerspz interpolacii o=
~liniowej) | i __emrew -
| | Gy dahP22-hy . can - |
Rozstaw Scr.sp [mm] 20 Cus

MontaZzowy wspéiczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

. standardowe | [
Montazowy wspétczynnik . 1,0
bezpieczenstwa dla we : — — — ————
kategorii uzytkowej 1 specjalne 1,2 1,0 1,2
T | czyszczenie | ¥ H | - - |
inst .
Montazowy wspotczynnik S::n:zacr::r‘ﬂ’: 1.2
bezpieczenstwa dia : s);,)ecjalne : ; ; =
|
kategom uzytkowej 12 czyszczenie | - 1,2 | - 1,0 1,2

Y W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych
2 1 — grubo$é elementu betonowego.

% Pole przekroju elementu stalowego.

4 Wg EN 1992-1-1.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION It plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik C8

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej

. . Oceny Technicznej
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-21/0767

z betonu zarysowanego — prety zbrojeniowe
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Tablica C7: Noé§no$é charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany i niezarysowany - prety

gwintowane
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych58 i '

| No$nos¢ charakterystyczna - Viis kN 9 | 14 | 21 39 | 61 | 88 | 140
Wspétczynnik uplastycznienia kz |- 08 o
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " IMs | [ - 1,25 B
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 8.8 : =

| No$nos¢ charakterystyczna Vais [kN] 15 | 23 34 | 63 98 | 141 | 224

| Wspotczynnik uplastycznienia k7 [] 0.8 o

| Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " TMs [-] 1,26

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 10.9 . —

| No$nos¢ charakterystyczna B Vris | [kN] 18 = 29 42 | 78 @ 122 | 176 | 280

| Wspélczynnik uplastycznienia k7 - . - .8

| Czesciowy wspélczynnik bezpieczeristwa " Yass | H 1,50 B

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 12.9 ]

| Nosnogé charakterystyczna Vrks | [kN] 22 35 59 | 94 147 | 212 | 336
Wspdlczynnik uplastycznienia ks [-] 0.8

~ Czesciowy wspéiczynnik bezpieczeristwa "  Yms [-] 1,50

 Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70 .

 No$nosé charakterystyczna VRis L IkN] | 13 | 20 | 29 | 55 @ &6 124 | 196
‘Wspétczynnik uplastycznienia R kr | - 0.8 . .
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs M 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80 el
No$no$¢ charakterystyczna _ Vs [kN] 15 23 | 34 63 | 98 | 141 | 224
Wspétczynnik uplastycznienia -k . 0.8 - |

~ Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa R YMs H 1,33 |

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyZszonej odporno$ci na korozije klasy70 . |

| No$nosé charakterystyczna | Vres | [kN] | 13 20 29 | 55 | 86 | 124 | 196

| Wspéiczynnik uplastycznienia ks - A ——  } - S
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " L ms G 1,56 o

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokie] wytrzymato$ci klasy 14.8 ) ) |
Nos$nos¢ charakterystyczna l Vexs | [kN] _: 25 | 40 59 109 | 171 247 392 |

- Wspdtczynnik uplastycznienia [ | 08 |
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa ¥ | s [1 | 1,50 B '
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokie] wytrzymatoéci klasy 15.8 ) w_u|
Nosno$é charakterystyczna | VRis . [kN] 27 | 43 | 63 117 | 183 264 420 |
Wspbiczynnik uplastycznienia I ks . - 08 ]

. Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " | Ms [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8
Nos$nos$¢ charakterystyczna | VRi s . IkN] | 29 | 46 | 67 125 | 196 282 448

~ Wspdlczynnik uplastycznienia | ks LH - 08
Czesciowy wspdlezynnik bezpieczenstwa " _ Yuis I H 1,50 -

"Y' W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION II plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Nos$nos¢ charakterystyczna na Scinanie — beton zarysowany
i niezarysowany — prety gwintowane

Zatacznik C9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C8: No$nosci charakterystyczne na §cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dzialajacych z mimosrodem - prety gwintowane

|_Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
|_Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanlcznych 5.8 N
Noénosc charakterystyczna | MPris [Nm] | 19 37 | 65 166 324 561 1124
_Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa 4 ' Tus [ ' 1,25 ]
|_Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechamcznych 8.8 |
| No$no$¢ charakterystyczna . M°Rics [Nm] | 30 60 | 105 | 266 & 519 | 898 | 1799 |
Czegsciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " | TMs [ | 1,25 B
 Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 10.9 = |
Nosnos¢ charakterystyczna ; MC%is [Nm] ! 37 75 | 131 | 333 649 | 1123 | 2249
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa " | Yus | M 1,50 |
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanlcznych 12.9 . ) |
' | No$nosé charakterystyczna M Res | [Nm] | 45 90 | 157 | 400 | 779 | 1347 | 2698 |
| Czesciowy wspétczynnik bezpleczenstwa Vs [ 1,50 |
anszczeme stali, pret gwintowany ze stali merdzewnej klasy A4-70 |
. | No$no&é charakterystyczna L M Rs . [Nm] 26 52 | @2 233 454 | 786 1574 |
| Czesciowy wspolczynnik bezpieczernstwa i | s | M | 1,56 |
| Zniszczenie stali, prgt gwintowany ze stali nlerdzewnej klasy A4-80 B !
No$nosé charakterystyczna M°rys [Nm] 60 _|__ 105 T 266 519 898 | 1799 |
~ Czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa Y | TMs | 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyiszonej odpornosci na korozje klasy70 . |
_ No$nos¢ charakterystyczna ! Mas | [Nm] | 26 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574 |
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa | Yots | M1 1,56 .
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8 n ) |
| Nos$nos$¢ charakterystyczna M°res | [Nm] | 562 104 | 183 | 466 908 | 1571 | 3148 |
Czeséciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " IMs ' [ ‘ 1,50 |
_Zniszczenie stali, pr¢t gwintowany ze stali o bardzo wysoklej wytrymatoécl kiasy 15.8 |
Noénosé charakterystyczna MCrks | [Nm] |_ 56 112 | 196 499 973 1683 | 3373 |
| Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa " fms | M 1,50 o
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysoklej wy'!rzymaloém klasy 16.8 § _J
._Nosnos¢ charakterystyczna M rics [Nm] | 59 119 | 209 532 1038 | 1796 | 3598 |
Czeécmwy wspéiczynnik bezpieczeristwa " TMs | H 1,50

W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.

Tablica C9: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odiupanie

i zniszczenie krawedzi betonu — prety gwintowane

M10 |

Rozmiar M8 M12 ‘ M16 | M20  M24 | M30
Zniszczenie betonu przez odlupanie ) ol T
Wspoiczynnik kg [-] 2
| Zniszczenie krawgdzi betonu = -
Zewnetrzna $rednica tgcznika drom | [mm] 8 10 12 16 | 20 24 | 30
lf= hef i
ch:?nkajtyav::r;:n dlugosé¢ tacznika przy obciazeniu I ! [mm] b= hy i < 12 Ao (f;'g::
| 300 mm)
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION II plus Zima/ Zalacznik C10

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Noénosé¢ charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany

i niezarysowany — prety gwintowane

do Europeijskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C10: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit

dziatajacych bez mimosrodu - prety z gwintem wewnegtrznym

= > M6 mMs/ | M1/ | M1 M16/ ‘

Rozmiar I 1210 212 @16 | @16 224 |

stzczenle stali, prgt z gwintem wewngtrznym ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 5.8 B |

| No$nosé charakterystyczna | Vees 0 kNl | 50 | 92 | 145 = 211 39,3

Wspétczynmk uplastycznienia L ke | - 0,8

~ Czesciowy wspéiczynnik bezpleczehstwa . Tis S 1,25 -

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wlasnoécl mechamcznych 8.8 ] |

| No$no$t charakterystyczna | VRis . kN [ | 146 | 232 = 337 | 628 |

| Wspétezynnik uplastycznienia | kz | 0.8 | | |

Czesciowy wspdtezynnik bezpieczenstwa ™ I M [ | 1,25 B

| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70 i |
| Nosnos¢ charakterystyczna - 1 Virks | [kN] | 70 | 128 20,3 295 | 550 |
| Wspétezynnik uplastycznienia | ks IS 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpleczehstwa TMs [ B 1,56 |

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetlznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80 ] ] B

No$nos¢ charakterystyczna VRis | [kN] | 80 | 146 | 232 | 337 = 628 |

Wspéiczynnik uplastycznienia I k7 L H 0,8 .

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [ 1,33 |
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej od pornos$ci na korozje klasy 70 |
| Nos$nos¢ charakterystyczna — Viks | [kN] | 70 | 128 20,3 295 = 550 '

Wspélczynnik uplastycznienia ke [ ] - 0.8 ) B

Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa * I

W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

| S 1,56

Tablica C11: Nosnosci charakterystyczne na scinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sif

dzialajacych z mimosrodem — prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar M6 | M8/ M10/ M12/ M16/ |
10 | @12 | @16 216 224

_Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stall klasy wiasno$ci mechanicznych 5.8 Mo
| Nosnos¢ charakterystyczna L Mres | Nm] 76 = 187 | 374 655 = 166,5 |
| Czesciowy wspéiczynnik bezpieczerstwa ' Ms [-1 1,25 - |
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewngtrznym ze stall klasy w{asnoécl mechanicznych 8.8 g |
| Nognos$c charakterystyczna | Mris. . [Nm] =~ 122 | 300 598 = 1048 @ 2664
| Czg$ciowy wspdiczynnik bezpleczeﬁstwa Ms [-] 1,25 |
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy ' A4-70 ] i |
| Nosnos¢ charakterystyczna | M’rics | [Nm] 107 262 | 523 | 91,7 | 2331 |
| Czesciowy wspdtczynnik bezpleczeﬁstwa YMs | H - 1,56 3 |
| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stall merdzewnel klasy A4-80 |

| Nosnosé charakterystyczna . Mies | (Nm] = 122 | 300 | 598 104,8 266,4 |

Czescnowy wspétczynnik bezpleczeﬁstwa TMs G 1,33

| Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyiszonej odpornoséci na korozje klasy 70 . ] |

Nosnoéé charakterystyczna M R | INm] 107 | 262 52,3 91,7 = 2331

| Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa ” |y, (I 1,56 o

W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C12: Nosnosci charakterystyczne na scinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odtupanie i

zniszczenie krawedzi betonu — prety z gwintem wewnetrznym

FR;zmiar M6 ‘ Mg/ Mm10/ M12/ - M16/
: —— 1910 g912 | @16 216 @24
| Zniszczenie betonu przez odiupanie ) B i
Wspotczynnik kg [-] 2
| Zniszczenie krawedzi betonu - L LA i '
- Zewnetrzna $rednica tacznika drom [mm] 10 12 16 16 24
Efektywna diugos¢ tgcznika przy obquenlu h (mm] I = her i < 12 Ao
$cinajacym
EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik C11

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

Nosno$¢ charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany
i niezarysowany — prety z gwintem wewnetrznym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0767
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Tablica C13: Noénosci charakterystyczne na scinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dziatajagcych bez mimosrodu — prety zbrojeniowe

Rozmiar - _¢8 210 | @12 Q14J 216 | @20 @25 -ﬂ32
. Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe -
' Nosnosé charakterystyczna [ Vrs [ [kN] 0,5 A2 ¥
I Wspégynnil:uplastycznienia k7 [-] ' o ) 0.8 ) :
-_Cze;-éciowy wspobtczynnik bezpieczenstwa Y;a [ . o 1,5 -

"W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.
2 pole przekroju elementu stalowego.
* wWg EN 1992-1-1.

Tablica C14: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dzialajacych z mimosrodem - prety zbrojeniowe

[ Rozmiar o8 | @10 i 212 | 214 016 i_zzo ‘ @25 | 032

; Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe - |

' Nosnosé charakterystyczna M R | [Nm] T 1,2 Wa 2 £y ¥ )
Czesciowy wspé+cz_ynnik bezpieczer’xstv;alT . YMs | [ | . 1,5 -

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
BAwWskaznik wytrzymalosci elementu stalowego.
® Wg EN 1992-1-1.

Tablica C15: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odtupanie i
zniszczenie krawedzi betonu — prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 210 @12 214 ‘ 216 ‘ @20 ‘ @25 ‘ 232

Zniszczenie betonu przez odtupanie

Wsp6lczynnik ks [] 2

| Zniszczenie krawgdzi betonu

Zewnetrzna $rednica fgcznika drom [mm] 8 10 12 14 16 20 | 25 | 32
| If = hef
Efektywna dtugos¢ facznik !
2lywna clugost jacznika pray I [mm] It = het | < 12 Gnom | < max
obcigzeniu Scinajgcym | (8-Coom;
300mm)

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO 1l plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION il plus Zima / Zatacznik C12

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Nosnos¢ charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany ETA-21/0767

i niezarysowany — prety zbrojeniowe
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Tablica C16: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podtoza — prety gwintowane

Rozmiar _ M8 | M10 | m12 | M16  M20 | m24 | M30
| Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku yvyrywania zpodioza |
. ) dno [mm} 0.3 0.4 04 | 05 0,5 06 | 07
Przemieszczenie 1 t i =— [ i — T T
Bree mm] 06 06 06 06 06 06 | 06
‘ Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza N
) N Sno [mm] 0,3 04 0,4 0,5 0,5 06 | 06
| Przemieszczenie — . — S SRS SR . =
| Sheo [mm] 2 2 2 2 2 2 2

" Powyzsze wartosci maja zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedlug Zatgcznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: Sno = Snofactor * N; 8n = 8 nwmtactor * N; (N — przylozone obcigzenie wyrywajgce)

Tablica C17: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety gwintowane

y— . ;
| Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 |
I Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania

Svo [mm] | 25 2,5 25 2,5 2,5 25 | 25

Przemieszczenie " | - .
[ Bue mmj | 37 37 | 37 37 | 37 37 | 37

" Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dvo = Svorfactor * Vi v = 8 vertactor * V; (V — przytozone obciazenie $cinajace)

EVOLUTION Il plus / EVO Ii plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik C13

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej

. . L . . Oceny Technicznej
Przemieszczenia pod obciazeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania ETA-21/0767

z podioza i §cinania — prety gwintowane
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Tablica C18: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza — prety z gwintem wewnetrznym

| Rozmiar | mMeigio | meig12 | mi0ig16 | M12@16 | M16ig 24
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
' . s b [om] | 02 | 03 | 03 | 04 0.4
Przemieszczenie | ; — ! =1 |
B [mm] 0,6 0.6 0,6 0.6 0,6
| Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza
. L) 8N(] [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,3
Przemieszczenie S S S S ! R | | |
S [mm] 2 2 2 2 2

" Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dno = Sno-factor © N; Sn = O nwtactor * N; (N — przylozone obciazenie wyrywajace)

Tablica C19: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar B [ mMe/o10 | M8/o12 | Mi0/@16 | M12©@16 | M16/ @24
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania
. s Bvo mm] | 25 25 2,5 2,5 25
Przemieszczenie —_— ! || S| SN =i |
| Bvee [mm] 3,7 3.7 3,7 _ 3,7 | 3,7

" Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.

Obliczanie przemieszczenia: Svo = Svo-tactor - V; Sy = 8 veerractor - V; (V — przylozone obcigzenie $cinajgce)

I

EVOLUTION Il plus / EVO i plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION ll plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik C14

EVO I plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Oceny Techniczne;j

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania ETA-21/0767

z podioza i §cinania — prety z gwintem wewnetrznym
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Tablica C20: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza ~ prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 210 : @12 | @14 | 916 | @20 | @25 | @32
_Charakterystyczne_ przemieszczenia w betonie niezarysowanym C€20/25 do C50/60 w pliypadku wyrywania z podtoza ‘ |
, » Bno mm] 03 03 | 04 04 05 06 | 06 08
Przemieszczenie fe—— f i T—
B [mm] 0,6 0,6 06 0,6 0,6 0,6 0.6 0,6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C€20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
_ i 3o mm] 03 03 03 04 | 05 06 | 06 | 07
Przemieszczenie — i t i
B [hm] | 2 2 2 2 2 2 2 2
" Powyzsze wartosci maja zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zalgcznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: Sno = Snoactor * N; 8 = 8 narfactor - N; (N — przylozone obcigzenie wyrywajace) B
Tablica C21: Przemieszczenia w przypadku scinania — prety zbrojeniowe
. == - = —
Rozmiar 28 210 | 212 o214 | @16 | @20 925 @ ©32 |
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w priypadku $cinania |
\ Bvo mm] | 25 | 25 25 25 | 25 25 | 25 25
Przemieszczenie — ! i i — i 1
Svee fmm] | 37 | 37 3,7 3,7 3,7 3.7 3.7 3,7

" Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: 8vo = Svortactor * Vi v = 8 vatactor - Vi (V — przylozone obcigzenie $cinajace)

EVOLUTION H plus / EVO |l plus / EVOLUTION 2+/ EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik C15

EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiegj
Oceny Technicznej

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania ETA-21/0767

z podioza i $cinania — prety zbrojeniowe
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Tablica C22: No$noéci charakterystyczne zamocowar kotew na wyrywanie z podioza w przypadku
oddzialywari sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
. Zniszczenie stali i
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 5.8 _
Nosnos$¢ charakterystyczna NRi s seis [kN] 18 29 |_ 42 | 78 | 122 176 280
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa " e | I 1,50 -
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 8.8 ) )
| Nosnos¢ charakterystyczna | Nrksseis kN] | 20 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa " YMs, seis [ | 1,50 B
_Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nlerdzewneJ klasy A4-70 ]
| Nosnos¢ charakterystyczna Ne s sois kN] | 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
_ Czesciowy wspdlczynnik bezpieczerstwa ” YMs. sais [ P 1,87
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80 _ . . |
_Nos$nosc¢ charakterystyczna Nrks seis | [kN] | 29 | 46 | 67 | 125 | 196 J 282 448
- Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa " YMs, s6is | [ | - 1,60
Steel failure with high corrosion resistant steel grade 70 i B |
Nosnos¢ charakterystyczna . Nresssis | [kN] | 25 40 59 | 109 | 171 | 247 | 392
| Czesciowy wspotczynnik bezpleczehstwa YMs sels | [-1 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna i |

Zakres temperatury |: 24°C /1 40°C | TRucrseisso | [N/mm?] 80 | 100 | 10,0 95 7.5 | 7,0 | 4,0
l Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TR ucr,s6is,50 [N/mm2] 8,0 10,0 10,0 95 | 75 | 7,0 40 4,0
| e e = 1 ] L | | =l LA .
| Zakres temperatury II: 80°C / 120°C TRkwerseisso | [N/mm®] | 45 | 50 6,0 50 | 40 | 40 | 20

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna : .
| Zakres temperatury I: 24°C/40°C TRuorsaisoo | [N/Mm? 80 | 90 | 100 95 I 75 | 7.0 | 40

Zakres temperatury 11: 50°C/80°C ~ tRyucrseis, o0 | LN/ﬂmj 80 | 90 00 95 | 75 ' 7,0 4,0

Tablica C23: No$nosci charakterystyczne zamocowarn kotew na wyrywanie z podioza w przypadku
oddzialywan sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe
| :

| Rozmiar 28 210 | @12 | @914 @16 | @20 | @25 ﬂ32 |
| Zniszczenie stali - prety zbrojeniowe ] - - g

| No§nos¢ charakterystyczna Nressas | [kN] AL - fad

| Czgsciowy wspotczynnik bezpieczeristwa s eos | [ 1,40

I e —
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
| uzytkowania wyrobu

| Nosnos¢ charakterystyczna

| Zakres temperatury I: 24°C / 40°C | TRumsssso | Nmmi 70 85 | 100 100 85 75 60 | 35
| Zakres temperatury |I: 50°C / 80°C | TRKuorseis50 | [N/mmzl_!_ 70 85 | 100 100 85 75 6,0
| Zakres temperatury II: 80°C /120°C TrRuersasse | [Nfmm?) | 4,0 45 5,0 5,0 45 | 4,0 3.0 15 |

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
| uzytkowania wyrobu

~ Nosnos¢ charakterystyczna
| Zakres temperatury |: 24°C / 40°C | TRcuerseisteo | [NfMm?] | 60 85 | 100 L 100 85 | 75 60 | 35

Zakres temperatury 1I: 50°C / 80°C TRKucrseis, 100 | [N/mmz]_ﬂ | 85 | 100 | 100 85 | 75 6,0 3.5

" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 Pole przekroju elementu stalowego.
® Wg EN 1992-1-1.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION I plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S) / EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zatacznik C16
EVO Il plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) .
do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne zamocowarn kotew na wyrywanie z podioza Oceny Technicznej
w przypadku oddziatywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane i prety ETA-21/0767

zbrojeniowe
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Tablica C24: Nosnoséci charakterystyczne na $cinanie w przypadku oddziatywan sejsmicznych kategorii
C1 - prety gwintowane

Rozmiar M8 | M10 | M12 ‘ M16 | M20 ‘ M24 | M30 |
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 5.8 ) _ . ' |
| Nosnos¢ charakterystyczna | Veeess | [Nl | 63 | 101 147 | 273 427 | 616 | 980

Czesciowy wspétczynnik bezpleczehstwa YMs. seis | [ 1,25 - |
| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 8.8 il : |
| Nosnos¢ charakterystyczna | Veesoes | [kN] 10,2 161 | 235 | 441 686 | 98,7 | 1568
| Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa M, sais | [ 1.25 S —

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nlerdzewnej klasy A4 70 |

Noénoéé charakterystyczna VR seis ' kNl = 91 | 144 | 20,7 | 385 | 599 | 86,5 | 1374

Czescmwy wspoiczynnik bezpieczenstwa ") ' YMs, seis | H _ 1,56

| Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nlerdzewnej klasy A4-80

| Nosnosc charakterystyczna Vg ssis L [kN] | 10,2 16,1 | 235 | 441 686 | 98,7 | 1572

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa " | YMs, sais | [ 1,33 _

Steel failure with high corrosion stainless steel grade 70 . ) |
_@Ioéé charakterystyczna | Vi sois | kN] 91 144 | 207 | 385 599 | 865 | 1374
| Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa | ymsseis S — 1,56

Y'W przypadku gdy brak innych wymagari krajowych.

Tablica C25: No$nosci charakterystyczne na $cinanie w przypadku oddziatywarn sejsmicznych kategorii
C1 — prety zbrojeniowe

Rozmiar @8 | @10 ‘ 212 ‘ @14 | ©16 | @20 @25 | @32 ‘
[_ Zniszczenie stali — prety zbrolenlowe e o N _I
Nosnosé charakterystyczna Veksses | [KN] 0,35 - A2 - f,%
k | T T — . -
Czeécmwy wspé{czynnl Thatan | 0o 15

bezpleczenstwa

" W przypadku gdy brak innych wymagaﬁ krajowych
3 Pole przekroju elementu stalowego.
* Wg EN 1992-1-1.

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /

EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima/ Zalacznik C17
EVO Il plus Zima/ EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W) -
do Europeijskiej
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie w przypadku Oceny Technicznej
oddzialywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane i prety ETA-21/0767

zbrojeniowe
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Tablica C26: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza w przypadku oddziatywan sejsmicznych
kategorii C1 — prety gwintowane

M30

Rozmiar Ms M10 ‘ M12 | M16 | M20  M24

Przemieszczenie

By el Cmm] 30 31 35 40 50 60

gl 6’6_.

Tablica C27: Przemieszczenia w przypadku $cinania w przypadku oddziatywarn sejsmicznych kategorii
C1 - prety gwintowane

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 } M12 | M16  M20 ‘ M24 | M30
| Przemieszczenie Bv.ses Cmm] 35 40 46 50 58 65 70

Tablica C28: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza w przypadku oddziatywan
sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe

- = . — |' .
Rozmiar o8 210 | @12 @14 | ©16 | @20 | @25 | @32 ‘

! d B |

| Przemieszczenie | Bnseis [mm] 3,0 31 3,5 4,0 | 4,0 5,0 6,0 6,4 |

Tablica C29: Przemieszczenia w przypadku $cinania w przypadku oddzialywan sejsmicznych kategorii
C1 — prety zbrojeniowe

Rozmiar LQS 210 | 912 | @14 | @16 ‘ 220 | @25 | @32

Sveas | [mm] 35 40 46 | 50 50 58 | 65 7.2

Przemieszczenie

EVOLUTION Il plus / EVO Il plus / EVOLUTION 2+ / EV 2+,
EVOLUTION Il plus Standard / EVO Il plus Standard /
EVOLUTION 2+ (S)/ EV 2+ (S) i EVOLUTION Il plus Zima / Zalacznik C18

EVO Hl plus Zima / EVOLUTION 2+ (W) / EV 2+ (W)

do Europejskiej
Przemieszczenie pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku Oceny Technicznej
wyrywania z podioza i §cinania w przypadku oddziatywan sejsmicznych ETA-21/0767
kategorii C1




