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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrob6éw Szybka folia w plynie
HYDRO EXPRESS (oznaczenie typu wyrobu), produkowany przez Selena FM SA,
ul. Strzegomska 2-4, 53-611 Wroctaw, w zakiadach produkcyjnych w Polsce.

Zestaw wyrob6éw Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS obejmuje:

— mase hydroizolacyjg Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS, produkowang na bazie zywicy
akrylowej z dodatkiem wypetniaczy i modyfikatoréow i dostarczang w postaci gotowej do
stosowania.

— tasme uszczelniajgcg TYTAN PROFESSIONAL o szerokosci co najmniej 80 mm, z no$nikiem
z biatej, azurowej tkaniny poliestrowej, na ktérg natozony jest jednostronnie lub obustronnie,
centralnie, pas o szerokoSci co najmniej 30 mm, wykonany z termoplastycznego elastomeru;
po obu stronach powioki termoplastycznej, na catej szerokosci pasa, widoczna jest faktura
w postaci rombéw; ta§ma moze réwniez wystepowaé bez faktury; na stronie spodniej, pod
warstwa tworzywa, widoczna jest faktura tkaniny poliestrowej; tasma dostarczana jest w postaci
wstegi zwinietej w rolke,

— akcesoria uzupetniajgce:

e naroznik wewnetrzny — odpowiednio wyprofilowany element, odzwierciedlajgcy ksztait
naroznika; element jest wyprofilowany w taki sposéb, ze czeSciowo pokrywa powierzchnig
pionowa naroza i czesciowo powierzchnie pozioma, stykajagca sie z narozem,

e naroznik zewnetrzny — odpowiednio wyprofilowany element, odzwierciedlajgcy ksztait
naroznika; element jest wyprofilowany w taki sposéb, ze czeSciowo pokrywa powierzchnig
pionowg naroza i czesciowo powierzchnie pozioma, stykajgca sie z narozem,

e mankiet podiogowy w ksztatcie kwadratu, o boku nie mniejszym niz 425 mm,

e mankiet Scienny w ksztalcie kwadratu, o boku nie mniejszym niz 120 mm.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu Szybka folia w ptynie HYDRO

EXPRESS podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyroboéw Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS jest przeznaczony do wykonywania
izolacji przeciwwilgociowych pomieszczeri mokrych (fazienek, kuchni, pralni itp.), pomieszczen
technicznych oraz piwnic.

Masa Szybka folia w plynie HYDRO EXPRESS wraz z tasmag uszczelniajgcg TYTAN
PROFESSIONAL mogg by¢ stosowane do uszczelniania szczelin dylatacyjnych, styku dwoch $cian,
$ciany z podtoga, w naroznikach, przejSciach rur instalacyjnych itp. TaSma TYTAN PROFESSIONAL
oraz akcesoria uzupetniajgce (naroznik wewnetrzny, naroznik zewnetrzny, mankiet podtogowy i mankiet
Scienny) stosowane sg w przypadku zabezpieczania styku dwoch $cian, $ciany z podiogg,
w naroznikach, przy kratkach Sciekowych, przejsciach rur instalacyjnych itp.
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Masa Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS moze by¢ réwniez stosowana bez tasmy
uszczelniajgcej TYTAN PROFESSIONAL.

Zestaw wyrobow Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS jest przeznaczony do wykonywania
powitok na podiozach mineralnych (np. beton, tynk minerainy), podiozach z ptyt gipsowo-kartonowych lub
podtozach drewnopochodnych, wewnatrz budynkéw. Zestaw wyrobéw Szybka folia w ptynie HYDRO
EXPRESS moze by¢ stosowany w miejscach, gdzie jest ogrzewanie podiogowe.

Podioze powinno by¢ wyréwnane, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen (odpylone
i odtluszczone) oraz pozbawione pozostatoSci zmniejszajgcych przyczepnosé. Podioza porowate,
nasigkliwe oraz pylace powinny by¢ zagruntowane preparatem gruntujgcym MULTIGRUNT.

Powloki hydroizolacyjne z masy Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS mogg by¢ pokrywane
oktadzinami i wyktadzinami z piytek. Okiadziny i wykiadziny ceramiczne, ukiadane na powioce
hydroizolacyjnej, powinny by¢ mocowane za pomoca zapraw klejacych do ptytek ceramicznych, klasy C2
wg normy PN-EN 12004+A1:2012.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkéw organicznych, powioka wykonana z masy hydroizolacyjnej
Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS moze by¢ stosowana w pomieszczeniach kategorii A i B,
przeznaczonych na pobyt ludzi, wediug zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia
12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia,
wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski z 1996 r., Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w ktérych
zastosowano powioke, powinny by¢ wietrzone przez okres podany w instrukcji producenta.

Mase Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS nalezy nanosi¢ recznie przy pomocy pedzla,
watka lub metalowej pacy, w 2 warstwach. Zuzycie masy powinno wynosié ok. 1 kg/m? (warstwa
o grubosci 0,5 mm). Kolejng warstwe naktada sie po wyschnigciu warstwy poprzednie;.

W przypadku stosowania tas§my TYTAN PROFESSIONAL nalezy jg wtopi¢ w pierwszg warstwe
masy Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS i nastepnie pokry¢ jej catkowicie warstwa druga.

W czasie wykonywania prac temperatura otoczenia i podioza nie powinna byé nizsza od +5°C
ani wyzsza od +35°C.

Zakres stosowania zestawu Szybka folia w pilynie HYDRO EXPRESS powinien wynikaé
z wiasciwosci technicznych, okreslonych w p. 3.

Warunki przygotowania masy do aplikacji oraz warunki wykonywania hydroizolacji, a takze
sezonowania powloki przed dalszymi pracami wykorficzeniowymi, powinna okresla¢ instrukcja
opracowana przez producenta.

Zestaw wyrobow objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ stosowany zgodnie z:

— projektem technicznym opracowanym dla okreSlonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczeg6lnosci z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

—  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
- wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta i dostarczanej
odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe zestawu wyrobéw Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wiasciwosci mechaniczne tasmy TYTAN
PROFESSIONAL przy rozeigganiu: | PN-EN ISO 527-1:2012
— maksymalne naprezenie przy rozcigganiu, >42 PN-EN 1SO 527-3:1998
~MP2a - probka typ 5
— wydluzenie wzgledne przy maksymalnym >110 v =100 mm/min
naprezeniu rozciggajgcym, %
2 Wodoszczelnos¢ tasSmy TYTAN PROFESSIONAL nie: Gzt PN-EN 1928:2002
przy cisnieniu 0,15 MPa, w czasie 24 h P metoda B
3 Wodoszczelno$¢ powdoki, brak przecieku przy
cisnieniu dziatajgcym od strony nanoszenia 0,5 p.3.21
powloki), MPa
4 Wodochionnos¢ powdoki po 24 h, % m/m <7 p.3.22
5 | Odpornosé na powstawanie rys w podiozu” brak peknigcia powdoki przy
rysie w podiozu o szerokosci p.3.23
co najmniej 2,0 mm
6 Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu 17 PN-EN ISO 527-1:2012
(w temp. 23 + 2°C), MPa ' PN-EN ISO 527-3:1998
7 | Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnym 230 probka typ 5
naprezeniu® (w temp. 23 + 2°C), % v =100 mm/min
8 | Przyczepnosé, MPa, do podioza':
_— betonowego | =213 PN-EN 1542:2000
_..cementowo-wapiennego | 207 (krazki o Srednicy
_-..ZPhtygipsowo-kartonowej | 205 20 mm)
—  z plyty wiérowej 208
9 Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa, MPa, uktadu: PN-EN 1542:2000
podioze + powloka + klej do kiejenia plytek 20,5 (krazki o Srednicy
20 mm)
10 | Odpornosé na dziatanie wody o podwyzszonej
temperaturze (+60°C), okreslona przyczepnoscig 21,3 p.324
powtoki do podioza betonowego”, MPa
11 | Odpornosé na przebicie statyczne™, okreslona
wodoszczelnoscig powtoki MPa, po dziataniu 05 p.3.25
obcigzenia: 5 kg, 10 kg, 15 kg
12 | Odpornos¢ na zmeczenie (z ta§mg TYTAN brak uszkodzen powtoki nad
PROFESSIONAL) catg dlugoscia szczeliny .
badawczej oraz na pozostatej Ingtiukeia I8 nr2s4
powierzchni probki badawczej
13 | Przepuszczalno$¢ pary wodnej, okreSlona: |
_-gruboscig warstwy powietrza, Sd,m | . 20+=25 . _
— wspbiczynnikiem oporu dyfuzyjnego pary 20000 + 25000 PN-EN ISO 7783:2012
owodneip o metoda B
- \Sn,lsneglé:zynnlklem przenikania pary wodnej V, 09+095
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
14 | Odporno$é na diugotrwate dziatanie
podwyzszonej temperatury” (35 + 2)°C, PN-EN 1296:2002
okreslona: ' (12 tygodni)
_-2zmiang wygladu zewnetrznego powdoki | | brak zmian wygladu PN-EN ISO 527-1:2012
— zmiang maksymalnego naprezenia przy spadek < 10% PN-EN ISO 527-3:2019
srezelaganl .

(prébka typu 5,
v =100 £ 10 mm/min.
PN-EN 14891:2012

— zmiang przyczepnosci do podioza spadek < 10%
betonowego P 0

1ISO 16000-3:2011
ISO 16000-6:2011

PN-EN ISO
16000-9:2009

15 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC)
— czas niezbedny do osiagniecia
dopuszczalnych stezen substancji
szkodliwych dla zdrowia, dni

<28

" podioze zagruntowane preparatem gruntujacym TYTAN PROFESSIONAL

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Metody oceny podano w tablicy 1 oraz w p. 3.2.1 + 3.2.5.

3.2.1. Sprawdzenie wodoszczelno$ci. Do badania przygotowuje sie 3 krazki o $rednicy 15 cm
i grubosci 3 mm z betonu przepuszczalnego, tzn. przeciekajgce pod ci$nieniem 0,15 MPa w ciggu
3 + 5 godzin. Badanie wodoszczelno$ci polega na poddaniu krgzkéw pokrytych powioka z masy,
wykonang zgodnie z instrukcjg producenta i klimatyzowang przez 14 dni w temperaturze 23 + 2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 + 5%, dziataniu wody pod ciSnieniem 0,15 MPa przez 7 dni.
W przypadku gdy po tym czasie nie stwierdzi sie przecieku wody, zwieksza sie ci$nienie do 0,2 MPa
i nastepnie co 24 godziny o kolejne 0,1 MPa, az do ciSnienia wywotujgcego przeciek.

3.2.2. Sprawdzenie wodochionno$ci. Do badania przygotowuje sie 5 probek zgodnie
z warunkami stosowania. Po wysezonowaniu wycina si¢ kwadraty o wymiarach 50 x 50 mm i o grubosci
réwnej grubosci wyrobu. Probki przez 48 h klimatyzuje si¢ w temperaturze 23 + 2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50 + 5%, nastepnie wazy i umieszcza w wodzie destylowanej o temperaturze
23 = 2C° na 24 h. Probki powinny by¢ catkowicie zanurzone. Po wyjeciu i osuszeniu bibuig filtracyjng
niezwiocznie zwazy¢ z dokitadnoscig do 0,001 g, wodochfonno$¢ obliczyé w procentach wg wzoru:

m,; —my

mq

gdzie: x-— wodochtonnose¢,
Mg — masa prébki oznaczona po klimatyzacji, g
m, — masa probki oznaczona po dziataniu wody, ¢

3.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na powstawanie rys w podtozu. W celu oznaczenia
odpornosci powioki na powstawanie rys w podiozu przygotowuje sie 3 plytki o wymiarach
240 x 120 x 25 mm, wykonane z zaprawy cementowej Na jednej powierzchni plytki, wzdiuz diuzszych
krawedzi, przykieja si¢ klejem epoksydowym dwa paski blachy o grubosci 0,3 mm i szerokosci 10 mm,
w odlegiosci okoto 10 mm od krawedzi. Badang mase nakiada sie zgodnie z instrukcjg producenta,
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wzdiuz krawedzi naklejanego paska metalowego pasmem o szerokoSci 40 mm, pozostawiajgc pas
o szerokosci ok. 60 mm nie pokryty zaprawa. Po wyschnieciu probki poddaje sie zginaniu i za pomocg
lupy Brinella okresla, z doktadnoscia do 0,01 mm szeroko$¢ rysy w podiozu, przy ktérym nastgpuje
poczatek pekania powtoki.

3.2.4 Sprawdzenie odpornosci powloki na dziatanie wody o temperaturze +60°C. Probki,
przygotowane zgodnie z warunkami stosowania, po wysezonowaniu, przechowuje si¢ przez 30 dni
w wodzie o temperaturze +60 + 5°C. Po wyjeciu prébek z wody suszy sie je przez 48 godzin
w warunkach laboratoryjnych, po czym poddaje je badaniu przyczepnosci wediug normy
PN-EN 1542:2000, stosujgc krazki stalowe o $rednicy 20 mm.

3.2.5. Sprawdzenie odpornosci na przebicie statyczne. Badanie wykonuje si¢ w perfotescie
statycznym na czterech prébkach. Kulke stalowa, ktérg zakorczony jest trzpier urzgdzenia ustawia sig
na powierzchni powtoki. Gorny koniec trzpienia poddaje sie obcigzeniu 5 kg przez 24 h. Badanie
wykonuje sie w trzech punktach prébki. Czynno$¢ powtarza sie na trzech kolejnych prébkach do badan,
na kazdej z nich przykiadajgc inne obcigzenie badawcze, przyjmujgc kolejno 10 i 15 kg

Po dziataniu kazdego obcigzenia bada sie wodoszczelno$¢ wedtug p. 3.2.1.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢
dostarczane, przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci
technicznych.

Spos6b znakowania wyrob6w znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwos$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
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zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajagcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkgcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakifadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkg;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statloSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
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b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu (tasm, masy i powtoki),
b) gestosci pozornej masy,
c) konsystencji roboczej masy,

d) wymiaréw tasmy i akcesoriéw uzupetniajgcych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) czasu wysychania masy,
b) splywnosSci masy z powierzchni pionowej,
c) masy powierzchniowej tasmy,
d) wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu tasmy,
e) wodoszczelnosci tasmy,
f) wodoszczelnosci powdoki,
g) przyczepnosci powtoki do podioza,
h) odpornosci powtoki na dziatanie wody o temp. +60°C,
i) odpornosci powtoki na przebicie statyczne.

5.5. Czestotliwosé badarn

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrob6w. Wielko§¢ parti wyrob6w powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zakfadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw Szybka folia w ptynie
HYDRO EXPRESS, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowieri Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagar podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyr6b bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r,,
poz. 215) zestaw wyroboéw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢
wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje¢ wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obovo)iqzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisobw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrob6w od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1) LZMO0-06052/19/R74NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa 2020 r.

2) LZF00-06052/19/R74NZM. Raport z badari. Zaktad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa 2019 r.

3) LZM14-00999/19/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materialtow Budowlanych ITB,
Warszawa 2019 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

PN-EN 1848-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie dfugosci, szerokosci,
prostoliniowo$ci i ptasko$ci. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw

PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. OkreSlanie grubo$ci i gramatury. Cze$¢
2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachéw

PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych

i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okre$lanie wodoszczelnosci
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 14891:2012 Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci cieklej pod pfytki
ceramiczne mocowane klejami. Wymagania, metody badan, ocena
i weryfikacja statoSci wiasciwo$ci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie
PN-EN ISO 62:2008 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie absorpcji wody
PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 1: Zasady ogéine
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PN-EN ISO 527-3:2019

PN-EN ISO 2811-1:2016
PN-EN ISO 7783:2012

1ISO 16000-3:2011

1ISO 16000-6:2011

PN-EN ISO 16000-9:2009

Instrukcja ITB nr 294

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifaSciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badarn folii i ptyt

Farby i lakiery. Oznaczanie gesto$ci. Czes¢ 1: Metoda piknometryczna
Farby i lakiery. Oznaczanie wta$ciwo$ci przenikania pary wodnej. Metoda
z zastosowaniem naczynka

Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl
compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method
Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in indoor
and test chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent, thermal
desorption and gas chromatography using MS or MS-FID

Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw
organicznych z wyrobéw budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji
metodg komorowg

Wytyczne badania pokry¢ bitumicznych wraz z podfozem i kryteria oceny
wynikow
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Zatacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne masy Szybka folia w ptynie HYDRO EXPRESS

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4
1 Wyglad:

— masy gesta masa barwy

szaroniebieskiej, bez
grudek i zanieczyszczen
mechanicznych ocena wizualna
— powdoki powioka jednolita barwy
szarej, bez pecherzy,
dobrze przylegajgca do
podioza

< || Gastoctobiptoteiona 1,40 + 10% PN-EN 1SO 2811-1:2016

masy, g/cm
3 Czas wysychania, min. plytki betonowe o wymiarach

150 x 150 mm; warstwa masy o gr. 1 mm
<30 naniesiona na powierzchnie ptytek; co %2 h
sprawdzenie, czy masa nie pozostawia
$ladu na palcu w wyniku dotyku

4 Sptywno$¢ z powierzchni plytki betonowe o wymiarach

pionowej, bezposrednio po 160 x 150 mm, z narysowang w 2/3

nalozeniu dtugosci linig réwnolegta do krawedzi;

brak splywania warstwa masy o gr. 1 mm naniesiona na 2/3

powierzchni plytek; po natozeniu masy
probki ustawi¢ w pozyciji pionowej, ocena:
wynik pozytywny — brak sptywania poza linie
rozgraniczajaca (3 probki)

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne tasmy TYTAN PROFESSIONAL

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 2
1 Szeroko$é, mm:
— cze$ci powleczonej 230 )
. calikowit > 80 PN-EN 1849-2:2010
2 Grubo$é, mm 0,47 +0,69
3 Masa powierzchniowa, g/m’ 2 400 PN-EN 1849-2:2010

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne akcesoriéw uzupetniajgcych

Wymagania
Poz. | Cechy identyfikacyjne | naroznik | naroznik mankiet mankiet | Metody badan
zewnetrzny | wewnetrzny | podiogowy scienny
1 2 3 4 5 6 7
1 Wyglad brak uszkodzen zewnetrznych .
i pofalowan krawedzi ocena wizualna
2 Diugo$¢€, mm:
— catego elementu - - 425 + 5% 120 £+ 5% STLER
— wzdluz krawedzi 120 + 5% 70 £ 5% - - 1849-2:2010
podstawy
— wzdluz gornej krawedzi 70 £ 5% 120 + 5% - -
3 Szeroko$¢, mm PN-EN
140 + 5% 140 + 5% 425 + 5% 120 + 5% 1848-2:2010

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1332 wydanie 1




